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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Lock button 5-1. Screwdriver

1-2. Switch trigger 5-2. Screw

2-1. Speed adjusting dial 6-1. Abrasive paper
4-1. Punch plate 6-2. Pad

4-2. Abrasive paper without pre- 7-1. O-ring

punched holes 8-1. Dust spout

8-2. Dust bag
9-1. Holding tab
10-1. Dust box
10-2. Dust nozzle
11-1. Latch

11-2. Dust nozzle

SPECIFICATIONS
Model BO3710 | BO3711
Pad size 93 mm x 185 mm
Abrasive paper size 93 mm x 228 mm
Orbits per minute (min™") 11,000 4,000 - 11,000
Overall length 253 mm
Net weight 1.6 kg
Safety class Bl

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE052-1
Intended use

The tool is intended for the sanding of large surface of
wood, plastic and metal materials as well as painted

surfaces.
ENF002-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated in accordance with European
Standard and can, therefore, also be used from sockets
without earth wire.

ENG104-1
For European countries only

Noise

The typical A-weighted noise level determined

according to EN60745:
Sound pressure level (L,a) : 72 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)
The noise level under working may exceed 80 dB (A).
Wear ear protection

ENG211-2
Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum)
determined according to EN60745:

Work mode : sanding metal plate

Vibration emission (an) : 3.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test method
and may be used for comparing one tool with another.
The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-17
For European countries only

EC Declaration of Conformity
Makita declares that the following Machine(s):
Designation of Machine:
Finishing Sander
Model No./ Type: BO3710,BO3711
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
They are manufactured in accordance with the following
standard or standardized documents:
EN60745
The technical file in accordance with 2006/42/EC is
available from:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium



31.12.2013

Yasushi Fukaya

Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEB021-3

SANDER SAFETY WARNINGS

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. If you use
this tool unsafely or incorrectly, you can suffer
serious personal injury.

1. Always use safety glasses or goggles.
Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

2. Hold the tool firmly.

3. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

4. This tool has not been waterproofed, so do
not use water on the workpiece surface.

5. Ventilate your work area adequately when you
perform sanding operations.

6. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

7.  Use of this tool to sand some products, paints
and wood could expose user to dust
containing hazardous substances. Use
appropriate respiratory protection.

8. Be sure that there are no cracks or breakage
on the pad before use. Cracks or breakage
may cause a personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

MISUSE or failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.
Switch action
Fig.1
A\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.
To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.
For continuous operation, pull the switch trigger and
then push in the lock button.
To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.
Speed adjusting dial
For BO3711 only
Fig.2
/\CAUTION:
If the tool is operated continuously at low speeds,
the motor will get overloaded and heated up.
The speed adjusting dial can be turned only as far
as 5 and back to 1. Do not force it past 5 or 1, or
the speed adjusting function may no longer work.
The tool speed can be infinitely adjusted between 4,000
and 11,000 orbits per minute by turning the speed
adjusting dial, which is marked 1 to 5. Higher speed is
obtained when the dial is turned in the direction of
number 5, lower speed is obtained when it is turned in
the direction of number 1. Adjust the desired tool speed
for the kind of work.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing or removing abrasive paper

For conventional type of abrasive paper with pre-
punched holes (standard equipment):

Fig.3

Press down the clamp lever (1 in the figure) and with
the clamp lever pressed down slide it toward the tool (2
in the figure) and the clamper will be released.

Insert the paper end between a clamper and the pad
aligning the holes in the paper with those in pad. Then
return the clamp lever to the original position to secure it.
Release the other clamp lever by repeating the same
procedure.



While pulling abrasive paper to maintain the proper
tension, insert and secure the other end of abrasive
paper between another clamper and the pad and return
the clamp lever to the original position.

To remove the paper, release the clamper as stated
above.

For conventional type of abrasive paper without
pre-punched holes (available on the market):

Fig.4

Press down the clamp lever 1 and with the clamp lever
pressed down slide it toward the tool 2 and the clamper
will be released.

Insert the paper end between a clamper and the pad
aligning the paper edges even and parallel with the
sides of the base. Then return the clamp lever to the
original position to secure it.

Release the other clamp lever by repeating the same
procedure.

While pulling abrasive paper to maintain the proper
tension, insert and secure the other end of abrasive
paper between another clamper and the pad and return
the paper clamp lever to the original position.

Place the punch plate (optional accessory) over the
paper so that the guide of the punch plate is flush with
the sides of the base. Then press the punch plate to
make holes in the paper.

To remove the paper, release the clamper as stated
above.

For hook-and-loop type of abrasive paper with pre-
punched holes (optional accessory):

/\CAUTION:

Always use hook-and-loop type of abrasive papers.

Never use pressure-sensitive abrasive paper.
Fig.5
Remove the pad for the conventional type of abrasive
paper from the tool with a screwdriver. Install the pad for
the hook-and-loop type of abrasive paper (optional
accessory) on the tool. Tighten the screws firmly to
secure the pad.
Fig.6
Remove all dirt or foreign matter from the pad. Attach
the paper to the pad, aligning the holes in the paper with
those in the pad.
Fig.7
/\CAUTION:
When removing the pad, O ring may come out of
the tool. When this occurs, return the O ring to the
original position and then install the pad.
Dust bag (optional accessory)
Fig.8
Attach the dust bag onto the dust spout. The dust spout
is tapered. When attaching the dust bag, push it onto
the dust spout firmly as far as it will go to prevent it from
coming off during operation.

For the best results, empty the dust bag when it
becomes approximately half full, tapping it lightly to
remove as much dust as possible.

Installing filter (Optional accessory)

Fig.9

Make sure that the logo on the cardboard lip and the
logo on the dust box are on the same side, then install

the filter by fitting the cardboard lip in the groove of each
holding tab.

Fig.10

Make sure that the logo on the cardboard lip and the
logo on the dust nozzle are on the same side, then
install the dust nozzle on the dust box. Removing dust
box and filter.

Fig.11
Remove the dust nozzle by pushing the two latches.

Fig.12

Remove the filter first by pinching the logo side of its
cardboard lip, then by pulling the cardboard lip
downwards to move it out of the holding tab of the dust
box.

OPERATION

Sanding operation
Fig.13

/\CAUTION:
Never run the tool without the abrasive paper. You
may seriously damage the pad.
Never force the tool. Excessive pressure may
decrease the sanding efficiency, damage the
abrasive paper or shorten tool life.
Hold the tool firmly. Turn the tool on and wait until it
attains full speed. Then gently place the tool on the
workpiece surface. Keep the pad flush with the
workpiece and apply slight pressure on the tool.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
NOTICE:
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.



OPTIONAL ACCESSORIES

/A\CAUTION:
These accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
- Abrasive paper (with pre-punched holes)
Hook-and-loop type of abrasive paper
Punch plate
Backing pad (For use with hook-and-loop type of
abrasive paper)
Backing pad (For use with conventional type of
abrasive paper)
Dust bag
Dust box
Filter
Hose

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



SLOVENSGINA (izvirna navodila)

Razlaga splo$nega pogleda

1-1. Gumb za zaklep 5-1. lzvija¢

1-2. SproZilno stikalo 5-2. Vijak

2-1. Stevilénica za izbiro hitrosti 6-1. Brusni papir
4-1. Udarna plosc¢a 6-2. Podloga
4-2. Brusni papir brez vnaprej narejenih 7-1. O-obro¢

lukenj 8-1. Cev za prah

8-2. Vrecka za prah
9-1. Drzalni jeziek
10-1. Zbiralnik za prah
10-2. Sesalna Soba
11-1. Zaskocka

11-2. Sesalna $oba

TEHNICNI PODATKI

Model BO3710 | BO3711
Velikost blazinice 93 mm x 185 mm
Velikost brusnega papirja 93 mm x 228 mm
Vrtljaji na minuto (min™) 11.000 | 4.000 - 11.000
Celotna dolzina 253 mm
Neto teza 1,6 kg
Varnostni razred (S]]

« Zaradi naSega nenehnega programa raziskav in razvoja si pridrzujemo pravico do spremembe tehni¢nih podatkov brez obvestila.

« Tehni¢ni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.
« Teza je v skladu z EPTA-postopkom 01/2003

ENE052-1
Namen uporabe
Orodje je namenjeno za brusenje velikih povrSin lesa,

plastike in kovinskih materialov ter lakiranih povrsin.
ENF002-1

Prikljucitev na elektricno omrezje

Napetost elektricnega omrezja se mora ujemati s
podatki na tipski plo$¢ici. Stroj deluje samo z enofazno
izmeni¢no napetostjo. Stroj je v skladu z evropskimi
standardi dvojno za$citno izoliran, zato se ga lahko

prikljugi tudi na vti¢nice brez ozemljitvenega voda.
ENG104-1

Samo za evropske drzave
Hrup
Tipi€ni, z A ocenjeni vrednosti hrupa glede na EN60745:
Raven zvoénega tlaka (Lpa) : 72 dB (A)
Odstopanje (K): 3 dB (A)
Nivo hrupa med delom lahko preseze 80 dB (A).
Uporabljajte zas¢ito za sluh
ENG211-2
Vibracije
Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) po
EN60745:
Delovni nacin : bruSenje kovinske plosce
Oddajanje tresljajev (an): 3,5 m/s?
Odstopanje (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
Navedena vrednost oddajanja vibracij je bila
izmerjena v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporablja za primerjavo
orodij.
Navedena vrednost oddajanja vibracij se lahko
uporablja tudi pri predhodni oceni izpostavljenosti.

/\OPOZORILO:
Oddajanje vibracij med dejansko uporabo
elektricnega orodja se lahko razlikuje od navedene
vrednosti oddajanja, odvisno od nadina uporabe

orodja.

Upravljavec mora za lastno za$€ito poznati
varnostne ukrepe, ki temeljjo na oceni
izpostavljenosti v dejanskih pogojih uporabe

(upostevajo¢ celoten delovni proces v trenutkih, ko
je orodje izklju¢eno in ko deluje v prostem teku z
dodatkom ¢asa sprozitve).

ENH101-17
Samo za evropske drzave

ES lIzjava o skladnosti

Druzba Makita izjavlja, da je/so naslednji stroj/-i:
Oznaka stroja:

Vibracijski brusilnik

Model &t./vrsta: BO3710,BO3711

Je skladen z naslednjimi evropskimi direktivami:

2006/42/ES
Izdelan v skladu z naslednjim standardom ali
standardiziranimi dokumenti:

EN60745
Tehniéna dokumentacija v skladu z direktivo

2006/42/ES je na voljo na:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija



31.12.2013

Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija

GEA010-1

Splosna varnostna opozorila za

elektri¢no orodje

/\ OPOZORILO Preberite vsa varnostna opozorila in
navodila. Neupostevanje opozoril in navodil lahko vodi do
elektri¢cnega udara, pozara, in/ali hudih telesnih poskodb.

Shranite vsa opozorila in navodila za

kasnej$o uporabo.
GEB021-3

VARNOSTNA OPOZORILA ZA
BRUSILNIK

NE dopustite si, da bi zaradi udobnejSega dela ali
poznavanja izdelka (pridobljenega z veckratno
uporabo) opustili striktno upostevanje varnostnih
pravil pri uporabi stroja. Ce to orodje uporabljate
nevarno ali nepravilno, lahko pride do hudih
telesnih poskodb.

1. Vedno uporabljajte zascitna ocala. Navadna
ali son¢na ocala NISO zascitna ocala.

2. Trdno drzite orodje.

3. Orodja ne pustite delovati brez nadzora.
Dovoljeno ga je uporabljati samo ro¢no.

4.  Zato orodje ni bila preverjena vodotesnost, zatorej
ne uporabljajte vode na povrsini obdelovanca.

5.  Med izvajanjem brusenja dobro prezracite
svoj delovni prostor.

6. Nekateri materiali vsebujejo kemikalije, ki so
lahko strupene. Bodite previdni in prepredite
vdihavanje prahu in stik s kozo. Upostevajte
varnostne podatke dobavitelja materiala.

7. Uporaba tega orodja za brusenje nekaterih
izdelkov, barv in lesa lahko izpostavi
uporabnika prahu, ki vsebuje nevarne snovi.
Uporabljajte ustrezno zas¢ito dihal.

8. Pred uporabo se prepricajte, ali ni razpok ali
zlomljenih delov na blazinici. Razpoke ali
zlomljeni deli lahko povzroéijo telesne poskodbe.

SHRANITE TA NAVODILA.

AOPOZORILO:

ZLORABA ali neupostevanje varnostnih pravil v teh
navodilih za uporabo lahko povzroé¢i hude telesne
poskodbe.

OPIS DELOVANJA

A\POZOR:
Pred vsako nastavitvijo ali pregledom nastavitev
stroja se prepriCajte, da je le to izklju¢eno in
lo€eno od elektricnega omrezja.

Delovanje stikala
Sl.1

APOZOR:
Pred prikljucitvijo orodja na elektricno omrezje se
vedno prepricajte, da je stikalo brezhibno in da se
vraca v poloZaj za izklop (OFF), ko ga spustite.
Za zagon stroja preprosto pritisnite stikalo za vklop. Za
izklop stroja spustite stikalo za vklop.
Za neprekinjeno delovanje pritisnite stikalo za vklop in
nato zaporni gumb.
Za izklop neprekinjenega delovanja stikalo za vklop
pritisnite do konca in ga spet spustite.

Gumb za nastavitev hitrosti
Samo za BO3711

Sl.2

/A\POZOR:
Ce stroj neprekinjeno deluje pri nizki hitrosti,
postane motor preobremenjen in lahko pride do
pregrevanja.
Stevilénico je mogode zavrteti samo do poloZajev
5in 1. Na silo je ne vrtite onkraj polozajev 5 ali 1,
ker zaradi tega lahko pride do izpada funkcije
nastavitve hitrosti.
Hitrost orodja lahko brezstopenjsko nastavijate med
4.000 in 11.000 krogi na minuto, tako da obracate gumb
za nastavitev hitrosti, ki vsebuje oznake od 1 do 5. Vijo
hitrost dobite, ¢e Stevilénico obrnete v smeri Stevilke 5,
nizjo hitrost pa, ¢e jo obrnete v smeri Stevilke 1.
Prilagodite Zeleno hitrost orodja glede na nacin dela.

MONTAZA

/A\POZOR:
Pred vsakim posegom v orodje se prepri€ajte, da
je le to izklju¢eno in lo¢eno od elektricnega
omrezja.

Namestitev ali odstranitev brusnega papirja
Za obicajne brusne papirje z vnaprej narejenimi
luknjami (standardna oprema):

SI.3

Pritisnite vpenjalno rocico (1 na sliki) in medtem ko je
vpenjalna rocica pritisnjena, jo premaknite proti orodju
(2 na sliki) in vpenjalnik bo sproscen.

Vstavite konec papirja med vpenjalnik in plosco, tako da
poravnate luknje v papirju z luknjami v plos¢i. Nato
vrnite vpenjalno ro¢ico v prvotni polozZaj, da jo pritrdite.
Sprostite drugo vpenjalno ro€ico in ponovite postopek.



Med vle¢enjem brusnega papirja in da boste ohranili
ustrezno napetost, vstavite in pritrdite drug konec
brusnega papirja med drugi vpenjalnik in plos¢o ter
vrnite vpenjalno ro€ico v prvotni polozZaj.

Za odstranjevanje papirja sprostite vpenjalnik, kot je
navedeno zgoraj.

Za obicajne brusne papirje brez vnaprej narejenih

lukenj (na voljo na trziscu):

Sl.4

Pritisnite vpenjalno rocico 1 in medtem ko je vpenjalna
ro€ica pritisnjena, jo premaknite proti orodju 2 in
vpenjalnik bo spros¢en.

Vstavite konec papirja med vpenjalnik in ploS¢o, tako da
poravnate robove papirja s stranicami osnovne plosce.
Nato vrnite vpenjalno rocico v prvotni polozaj, da jo
pritrdite.

Sprostite drugo vpenjalno ro¢ico in ponovite postopek.
Med vle€enjem brusnega papirja in da boste ohranili
ustrezno napetost, vstavite in pritrdite drug konec
brusnega papirja med drugi vpenjalnik in plo$¢o ter
vrnite vpenjalno rocico papirja v prvotni polozaj.
Namestite udarno plo$¢o (dodatni pribor) prek papirja,
tako da je vodilo udarne plos¢e poravnano s stranicami
osnovne ploSée. Nato pritisnite udarno plo$¢o, da
naredite luknje v papir.

Za odstranjevanje papirja sprostite vpenjalnik, kot je
navedeno zgoraj.

Za brusni papir s sistemom kavljev in lukenj z
vnaprej narejenimi luknjami (dodatni pribor):

/A\POZOR:
Vedno uporabljajte brusne papirje s sistemom
kavljev in lukenj. Nikoli ne uporabljajte brusnega
papirja, obc&utljivega na pritisk.
SL.5
Z izvijaem odstranite ploS¢o za obiCajne vrste
brusnega papirja z orodja. Namestite plo§¢o za brusni
papir s sistemom kavljev in lukenj (dodatni pribor) na
orodje. Trdno zategnite vijake, da pritrdite plos¢o.
Sl.6
S plos¢e odstranite vso umazanijo ali tujke. Pritrdite
papir na plos¢o, tako da poravnate luknje v papirju z
luknjami v plos¢i.
S1.7
APOZOR:
Kadar odstranjujete plo$¢o, lahko iz orodja pade O
obro&. Ce se to zgodi, vrnite O obrog v prvotni
polozaj in nato namestite plosco.

Vrecka za prah (dodatni pribor)

Sl1.8

Pritrdite vre¢ko za prah na cev. Cev za prah je
stozéasta. Ko pritrjujete vre¢ko za prah, jo moéno
potisnite kolikor je mogoce na cev, da preprecite snetje
med delovanjem.

Za doseganje najboljSih rezultatov izpraznite vre¢ko za
prah, ko je priblizno do polovice polna, tako da jo rahlo
potol¢ete in odstranite ¢im ve¢ prahu.

Namescanje filtra (dodatni pribor)

S1.9

Prepricajte se, ali sta logotip na robu kartona in logotip
na zbiralniku za prah na isti strani, nato pa vstavite filter,
tako da namestite rob kartona v utor obeh drzalnih
jezickov.

S1.10

Prepricajte se, ali sta logotip na robu kartona in logotip
sesalnega nastavka na isti strani, nato pa vstavite
sesalni nastavek na zbiralnik za prah. Odstranjevanje
zbiralnika za prah in filtra.

Si.11
Odstranite sesalni prikljuéek, tako da potisnete dve
zaskocki.

Sl.12

Najprej odstranite filter, tako da zagozdite stran z
logotipom, nato pa povlecete rob kartona navzdol, da ga
izvleCete iz drzalnega jezi¢ka zbiralnika za prah.

DELOVANJE
Brusenje
S1.13

/A\POZOR:
Orodje ne sme nikoli delovati brez brusnega
papirja. Osnovna plo$¢a se lahko resno poskoduje.
Nikoli ne preobremenijujte orodja. Cezmerni pritisk
lahko zmanj$a ucinkovitost bruSenja, poSkoduje
brusni papir ali skraj$a Zivljenjsko dobo orodja.
Trdno drzite orodje. Vklopite orodje in pocakajte, da
doseze polno Stevilo vrtljajev. Nato nezno polozite
orodje na povrSino obdelovanca. Kroznik mora biti
poravnan z obdelovancem, ko rahlo pritiskate na orodje.

VZDRZEVANJE

/A\POZOR:
Preden se lotite pregledovanja ali vzdrzevanja
orodja, se vedno prepricajte, da je orodje
izklopljeno in vti¢ izvle€en iz vti¢nice.
OPOMBA:
Nikoli ne uporabljajte bencina, razred¢ila, alkohola
ali podobnega. V tem primeru se orodje lahko
razbarva, deformira, lahko pa tudi nastanejo
razpoke.
VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, ¢e boste popravila, vzdrZevanje in
nastavitve oglenih krtack ali druge nastavitve prepustili
pooblaséenemu servisu za orodja Makita, ki vgrajuje
izkljuéno originalne nadomestne dele.



DODATNI PRIBOR

APOZOR:
Ta dodatni pribor ali pripomocki so predvideni za
uporabo z orodjem Makita, ki je opisano v teh
navodilih za uporabo. Pri uporabi drugega pribora
ali pripomockov obstaja nevarnost telesnih
poSkodb.  Dodatni  pribor ali  pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.
Za ve¢ informacij o dodatnem priboru in opremi se
obrnite na najblizji pooblaséeni Makita servis.
- Brusni papir (z vnaprej narejenimi luknjami)
Brusni papir s sistemom kavljev in lukenj
Udarna plos¢a
Pomozna plos¢a (za uporabo z brusnim papirjem
s sistemom kavljev in lukenj)
Pomozna plo$¢a (za uporabo z obi¢ajnim brusnim
papirjem)
Vrecka za prah
Zbiralnik za prah
Filter
Cev

OPOMBA:
Nekateri predmeti na seznamu so lahko priloZeni
orodju kot standardni pribor. Lahko se razlikuje od
drzave do drzave.



SHAQIP (Udhézimet origjinale)

1-1. Butoni bllokues

1-2. Kémbéza e gelésit

2-1. Disku i rregullimit té shpejtésisé

4-1. Pllaké perforimi

4-2. Letér abrazive pa vrima té shpuara
paraprakisht

Shpjegim i pamjes sé pérgjithshme

5-1. Kagavida

5-2. Vida

6-1. Letér abrazive

6-2. Bllok

7-1. Unaza hermetizuese

8-1. Vrima e shkarkimit té pluhurave

8-2. Qese e pluhurit

9-1. Gjuhéza mbaijtése
10-1. Kutia e pluhurave
10-2. Hundéza e pluhurit
11-1. Bllokuesi

11-2. Hundéza e pluhurit

SPECIFIKIMET
Modeli BO3710 | BO3711
Madhésia e mbéshtetéses 93 mm x 185 mm
Pérmasa e letrés abrazive 93 mm x 228 mm
Rrotullime né minuté (min™) 11 000 | 4000 - 11 000
Gjatésia e pérgjithshme 253 mm
Pesha neto 1,6 kg
Kategoria e sigurisé Bl

« Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet e pérmendura kétu mund té ndryshojné pa njoftim paraprak.

« Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
« Pesha sipas procedurés EPTA 01.2003

ENE052-1
Pérdorimi i synuar
Vegla éshté synuar pér smerilimin e sipérfageve té
médha té materialeve prej druri, plastike dhe metali, si
edhe pér sipérfage té lyera.

ENF002-1
Furnizimi me energji
Pajisja duhet té lidhet vetém me njé burim energjie me té
njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike udhézuese
dhe mund té funksionojé vetém me rrymé alternative
njéfazore. Ata kané izolim té dyfishté sipas standardeve

europiane dhe prandaj mund té pérdorin priza pa tokézim.
ENG104-1

Vetém pér shtetet europiane

Zhurma

Niveli tipik | zhurmés A, | matur sipas EN60745:
Niveli | presionit t& zérit (Lpa): 72 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)

Niveli i zhurmés mund té tejkalojé 80 dB (A).

Mbani mbrojtése pér veshét
ENG211-2

Dridhjet
Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)
pércaktohet sipas EN60745:
Regjimi i punés : pllaka smeriluese prej metali
Emetimi i dridhjeve (an): 3,5 m/s’
Pasiguria (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve éshté
matur sipas metodés standarde té testimit dhe mund
té pérdoret pér té krahasuar njé vegél me njé tjetér.
Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve mund té
pérdoret pér njé vlerésim paraprak té ekspozimit.

/A\PARALAJMERIM:

Emetimet e dridhjeve gjaté pérdorimit aktual té
veglés elektrike mund té ndryshojné nga vlerat e
deklaruara t€ emetimeve né varési t€ ményrave
sesi pérdoret vegla.

Sigurohuni gé té identifikoni masat e sigurisé pér
mbrojtjen e pérdoruesit, & bazohen né vlerésimin
e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té€ pérdorimit
(duke marré parasysh té gjitha pjesét e ciklit té
funksionimit si ato kur vegla éshté e fikur dhe
punon pa preré, ashtu edhe kohén e pérdorimit).

ENH101-17
Vetém pér shtetet evropiane

Deklarata e konformitetit me KE-né

Makita deklaron gé makineria(té) e méposhtme:

Emértimi i makinerisé:

Rektifikues lustrimi

Nr. i modelit/ Lloji: BO3710,BO3711

Pajtohet me direktivén evropiane té méposhtme:
2006/42/KE

Ato jané prodhuar konform standardit ose dokumenteve

té standardizuara si vijon:

EN60745
Skedari  teknik
disponohet nga:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgjiké

konform  direktives 2006/42/KE



31.12.2013

Yasushi Fukaya

Drejtor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgjiké

GEA010-1

Paralajmérimet e pérgjithshme
pér siguriné e veglés

/\ PARALAJMERIM Lexoni té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér siguriné. Mosndjekja e
paralajmérimeve dhe udhézimeve mund té rezultojé né
goditje elektrike, zjarr dhe/ose démtim serioz.

Ruajini té gjitha paralajmérimet dhe

udhézimet pér té ardhmen.
GEB021-3

PARALAJMERIME PER
SIGURINE E SMERILUESIT

MOS lejoni qé njohja ose familjarizimi me produktin (té
fituara nga pérdorimi i shpeshté) té zévendésojné zbatimin

me pérpikéri té rregullave té sigurisé pér produktin né fjalé.

Nése e pérdorni pajisjen né ményré té pasigurt ose jo si¢
duhet, mund té pésoni démtim té réndé personal.
1. Pérdorni gjithmoné syze sigurie t¢ médha ose
té vogla. Syzet e zakonshme ose syzet e diellit
NUK jané syze sigurie.
2. Mbajeni fort pajisjen.
3. Mos e lini veglén té ndezur. Pérdoreni veglén
vetém duke e mbajtur né doré.
4. Kjo pajisje nuk éshté rezistente ndaj ujit, késhtu qé

mos pérdorni ujé mbi sipérfagen e materialit té punés.

5. Ajrosni si¢ duhet mjedisin e punés kur kryeni
veprime smerilimi.

6. Disa materiale pérmbajné kimikate qé¢ mund té jené
toksike. Kini kujdes qé té parandaloni thithjen e
pluhurave dhe kontaktin me Iékurén. Ndigni té
dhénat e sigurisé nga furnizuesi i materialit.

7.  Pérdorimi i késaj vegle pér té smeriluar disa produkte,
bojéra dhe druré mund ta ekspozojé pérdoruesin ndaj
substancave té rrezikshme qé pérmbajné pluhur.

Pérdorni mbrojtése té pérshtatshme pér frymémarrjen.

8. Sigurohuni qé nuk ka krisje ose thyerje te
mbéshtetésja pérpara pérdorimit. Krisjet ose
thyerjet mund té shkaktojné Iéndim personal.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

APARALAJMERIM:

KEQPERDORIMI ose mosndjekja e rregullave té
sigurisé té dhéna né kété manual pérdorimi mund té
shkaktojné démtime té rénda personale.

PERSHKRIMI | PUNES

/\KUJDES:
Jini gjithnjé té sigurt gé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se ta rregulloni apo t'i
kontrolloni funksionet.

Veprimi i ndérrimit

Fig.1

/A\KUJDES:
Pérpara se ta vendosni veglén né korrent,
kontrolloni gjithmoné nése kémbéza gelési éshté
né pozicionin e duhur dhe nése kthehet né
pozicionin "FIKUR" kur Iéshohet.

Pér ta ndezur veglén, thjesht térhigni celésin. Léshoni

celésin pér ta ndaluar.

Pér pérdorim té vazhdueshém, térhigni gelésin dhe mé

pas shtypni butonin e bllokimit.

Pér ta ndaluar veglén nga pozicioni i bllokimit, térhigni

plotésisht gelésin dhe mé pas léshojeni.

Disku i rregullimit té shpejtésisé

Vetém pér BO3711

Fig.2

/A\KUJDES:
Nése vegla pérdoret vazhdimisht né shpejtési té
uléta, motori do t& mbingarkohet dhe do té nxehet.
Disku i rregullimit t& shpejtésisé mund té kthehet
deri né 5 dhe sérish né 1. Mos ushtroni forcé pas
5 dhe 1, ose funksioni i rregullimit t€ shpejtésisé
nuk do té funksionojé.

Shpejtésia e veglés mund té rregullohet pa fund nga

4000 deri né 11 000 orbita pér minuté duke e kthyer

diskun e rregullimit t& shpejtésis€ né njé numér té

caktuar nga 1 deri né 5. Shpejtésia mé e larté pérfitohet

kur disku kthehet né drejtim t& numrit 5, shpejtésia mé e

ulét pérftohet kur ai kthehet né drejtim t€ numrit 1.

Pérzgjidhni shpejtésiné e pérshtatshme pér llojin e

punés.

MONTIMI

/\KUJDES:
Jini gjithnjé té sigurt gé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se té béni ndonjé puné
mbi té.

Instalimi ose hegja e letrés abrazive.

Pér letér abrazive té tipit konvencional me vrima té
shpuara paraprakisht (pajisje standarde):

Fig.3

Shtyni poshté levén mbérthyese (1 né figuré) dhe me
levén mbérthyese té shtypur, rréshqiteni até drejt veglés
(2 né figuré) dhe mbérthyesi do té lirohet.

Futni skajin e letrés ndérmjet mbérthyesit dhe pllakés
duke bashkérenditur vrimat né letér me ato né pllaké.



Mé pas rrotulloni levén mbérthyese né pozicionin
fillestar pér ta siguruar.

Lironi levén tjetér mbérthyese duke pérséritur té njéjtén
proceduré.

Ndérkohé qé térhigni letrén abrazive pér té ruajtur
tendosjen e duhur, futni dhe siguroni skajin tjetér té
letrés abrazive ndérmjet njé mbérthyesi dhe njé pllake
tjetér dhe ktheni levén mbérthyese né pozicionin fillestar.
Pér té hequr letrén, lironi mbérthyesin si mé lart.

Pér letér abrazive té tipit konvencional me vrima té
shpuara paraprakisht (t€ disponueshme né treg):
Fig.4

Shtypni levén mbérthyese 1 dhe me levén mbérthyese
té shtypur rréshgqiteni até drejt veglés 2 dhe mbérthyesi
do té lirohet.

Futni skajin e letrés ndérmjet njé mbérthyesi dhe pllakés
duke bashkérenditur skajet e letrés né ményré té
njétrajtshme dhe paralele me pjesét anésore té bazés.
Mé pas rrotulloni levén mbérthyese né pozicionin
fillestar pér ta siguruar.

Lironi levén tjetér mbérthyese duke pérséritur té njéjtén
proceduré.

Ndérkohé qé térhigni letrén abrazive pér té ruajtur
tendosjen e duhur, futni dhe siguroni skajin tjetér té
letrés abrazive ndérmjet njé mbérthyesi dhe njé pllake
tjetér dhe ktheni levén mbérthyese né pozicionin fillestar.
Vendosni pllakén e perforimit (aksesor opsional) mbi
letér né ményré qé udhézuesi i pllakés sé perforimit té
jeté e puthitur me pjesét anésore té€ bazés. Shtypni
pllakén e perforimit pér t€ béré vrima né letér.

Pér té hequr letrén, lironi mbérthyesin si mé lart.

Pér letér abrazive me sistem me kapje me vrima té
shpuara paraprakisht (aksesor opsional):

/\KUJDES:
Pérdorni gjithmoné letra abrazive me sistem me
kapje. Mos pérdorni letér abrazive té€ ndjeshme
ndaj trysnisé.
Fig.5
Higni pllakén pér tipin konvencional té letrés abrazive
nga vegla me ané té njé kagavide. Instaloni pllakén pér
letrén abrazive me sistem me kapje (aksesori opsional)
né vegél. Shtréngoni vidén fort pér té siguruar pllakén.
Fig.6
Higni gjithé pluhurin ose materialet e huaja nga pllaka.
Vendosni letrén né pllaké duke bashkérenditur vrimat né
letér me ato né pllaké.
Fig.7
AKUJDES:
Kur higni pllakén, unaza O mund té bjeré nga
vegla. Nése kjo ndodh, ktheheni unazén O né
pozicionin fillestar dhe mé pas instaloni pllakén.

Qesja e pluhurave (aksesor opsional)

Fig.8

Vendosni gesen e pluhurit né vrimén ku shkarkohet
pluhuri. Vrima ku shkarkohet pluhuri éshté né formé
hinke. Kur vendosni gesen e pluhurit shtyjeni me forcé
drejt vrimés ku shkarkohet pluhuri deri né fund pér té
parandaluar rénien e saj gjaté punés.

Pér rezultate mé té mira, boshatisni gesen e pluhurit kur
ajo éshté gjysmé e mbushur, duke e goditur lehtésisht
pér té derdhur sa mé shumé pluhur té jeté e mundur.

Instalimi i filtrit (aksesor opsional)

Fig.9

Sigurohuni gé logoja né buzé té kartonit dhe logoja né
kutiné e pluhurit t& jené nga e njéjta ané dhe mé pas

instaloni filtrin duke pérshtatur buzén e kartonit né
kanalin e secilit ilik lidhés.

Fig.10

Sigurohuni gé logoja né buzé té kartonit dhe logoja né
hundézén e pluhurit t€ jené nga e njéjta ané, mé pas
instaloni hundézén e pluhurit né kutiné e pluhurit. Hegja
e kutisé sé pluhurit dhe filtrit.

Fig.11
Higni hundézén e pluhurit duke shtypur dy shulet.

Fig.12

Higni né fillim filtrin duke shtrénguar pak anén e logos
né buzén e kartonit dhe mé pas duke shtyré buzén e
kartonit nga poshté pér ta nxjerré nga iliku lidhés i kutisé
sé pluhurit.

PERDORIMI

Punime smerilimi
Fig.13

/\KUJDES:
Asnjéheré mos e vini veglén né puné pa letrén
abrazive. Késhtu mund té démtoni seriozisht
pllakén.
Asnjéheré mos ushtroni forcé té tepért né vegél.
Presioni i tepért mund té ulé efikasitetin e
smerilimit, mund té démtojé letrén abrazive ose té
shkurtojé jetégjatésiné e veglés.
Mbajeni veglén fort. Ndizni veglén dhe prisni derisa ajo
té marré shpejtésiné e ploté. Mé pas vendoseni veglén
me ngadalé né sipérfagen e materialit. Mbajeni pllakén
ngjitur me materialin dhe ushtroni presion té lehté mbi
vegél.



MIREMBAJTJA

AKUJDES:
Sigurohuni gjithnjé gé vegla té jeté fikur dhe té jeté
hequr nga korrenti pérpara se té& kryeni
inspektimin apo mirémbaijtjen.
NJOFTIM:
Mos pérdorni kurré benziné, benziné pastrimi,
hollues, alkool dhe té ngjashme. Mund té
shkaktoni ¢ngjyrosje, deformime ose krisje.
Pér té ruajtur SIGURINE dhe BESUESHMERINE,
riparimet, inspektimet dhe zévendésimet e
karbonginave dhe ¢do mirémbaijtje apo rregullim tjetér
duhen kryer nga gendrat e autorizuara té shérbimit té
Makita-s, duke pérdorur gjithnjé pjesé kémbimi té
Makita-s.

AKSESORE OPSIONALE

/AAKUJDES:
Kéta aksesoré ose shtojca rekomandohen pér
pérdorim me veglén Makita t€ pércaktuar né kété
manual. Pérdorimi i aksesoréve apo shtojcave té
tiera ndryshe nga kéto mund té pérbéjé rrezik
Iéndimi. Aksesorét ose shtojcat pérdorini vetém
pér géllimin e tyre té pércaktuar.
Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje me
aksesorét, pyesni gendrén vendore té shérbimit té
Makita-s.
«  Letér abrazive (me vrima té shpuara paraprakisht)
Letér abrazive me sistem me kapje
Pllaké perforimi
Pllaka mbéshtetése (pér t'u pérdorur me letér
abrazive té llojit me sistem me kapje)
Pllaka mbéshtetése (pér t'u pérdorur me letér
abrazive té llojit konvencional)
Qese e pluhurit
Kutia e pluhurave
Filtri
Tubi

SHENIM:
Disa artikuj té listts mund té pérfshihen né
paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato mund
té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.



BBLIIFAPCKWU (OpurnHanHa MHCTPyKLMs)

Pa3sicHeHue Ha o6wunsa usrnen

10-1. Mpaxoynosuten
10-2. LLlyuep 3a npax
11-1. 3aknioyBalla Wwunka
11-2. Wyuep 3a npax

1-1. ByToH 3a 6nokupoBka 5-1. OtBepTka

1-2. lNyckoB NpekbcBaY 5-2. BUHT

2-1. MpbCTeH 3a perynupaxe Ha 6-1. A6pasuBHa xapTns
obopotute 6-2. Moanoxka

4-1. OcHoBa 7-1. O-npbCTeH

4-2. AbpasuBHa xapTus 6es 8-1. MbpnoBuHa 3a npax

npenBapuUTeNHO nepcopupaqu

0TBOPU 9-1. Wunka

8-2. Topbuuka 3a npax

CNEUNDOUKALINAN

Mogen BO3710 | BO3711
Pa3vep Ha noanoxkata 93 MM x 185 Mm
Pa3smvep Ha abpasuBHaTta xapTus 93 MM X 228 Mm
Op6utn B MUHYTa (MMH'1) 11 000 | 4000 - 11 000
O6Lwwa abmkuHa 253 mm
Herto Terno 1.6 kr
Knac Ha 6esonacHocT (S]]

« Mopaau HalwaTa HenpekbCHaTa Hay4HO-Pa3BoHa AEMHOCT MOCOYEHUTE TyK CreuuduKalmm morat Aa 6baat npomeHexm Ges

npegunseectune.

. CI'IeLLVldJI/IKaLlVIVITS MOXe Aa ca pasnnuyHn B pasfninvyHuTe AbpxaBu.

« Terno cbrnacHo metoga EPTA 01/2003

ENE052-1
MNpepHa3HaueHne

WMHCTpYMEHTBT e npegHasHadyeH 3a lnavdaHe Ha
ronemy MOBbLPXHOCTU AbPBO, MnacTmaca W MeTany,
KaKTO 1 BbpXy 60siAMCaHN MOBbPXHOCTMU.

ENF002-1
3axpaHBaHe

WHCTpYMEHTBLT criefBa Aa Ce BKOYBA CamMo KbM
3axpaHBaHe CbC  CbLIOTO  HamnpexeHwe,  kato

noco4YeHoTo Ha cupmeHarta Tabenka n pabotu camo ¢
MOHOa3HO NPOMEHNNBO HanpexeHune. Ton e ¢ ABovHa
n3onauus, B U3nbriHeHWe Ha EBponenckusi ctaHgapT, u
3aToBa MOXe [Ja Ce BKMOYBa W B KOHTakTM 6es
3a3eMsiBaHe.
ENG104-1

Camo 3a EBponeiickuTe cTpaHun
LWym
O6uyaiHOTO CpedHO MpeTerneHo HUMBO Ha  Luyma,
onpegeneHo cbrnacHo EN60745:

HwvBo Ha 3BykoBO HansiraHe (Lpa) : 72 dB (A)

KoedmumeHT Ha HeonpegeneHocT (K): 3 dB (A)

Mpu pabota HMBOTO Ha Lwyma Moxe Aa npesuwn 80 dB (A).

U3non3BanTe npeana3Hu cpeAcTBa 3a cnyxa
ENG211-2

Bubpauun
O6uwara CTOMHOCT Ha BMGpauuuTe (Cyma OT Tpu OCOBU
BekTopa), onpeaeneHa cbrnacHo EN60745:
PaboTeH pexum : wnandgaHe Ha MeTanHa nnodva
HuBo Ha BuGpauuuTe (an): 3.5 m/c?
KoedmumeHT Ha HeonpegeneHocT (K): 1.5 m/c?

ENG901-1

- O6siIBEHOTO HMBO Ha BubGpauuuTe € U3MepeHo B
CbOTBETCTBME CbC CTaHOApPTHM MeToau  3a
M3NUTBaHe ¥ MOXe Aa ce Wu3nonsea 3a
CpaBHsIBaHe Ha MHCTPYMEHTU.

. OcBeH ToBa, OGSIBEHOTO HMBO Ha BubpauuuTe
MOXe [a Ce M3Mos3sa 3a npeasaputenHa oueHka
Ha BpedHOTO Bb3AeNCTBME.

AI‘IPEAYI‘IPE)KAEHVIE:
. HuBoto Ha BuOpaumute npu pabora cC
eneKTPUYeCKUsi  MHCTPYMEHT MoXe pfAa  ce

pasnunyaBa OT obsiBeHaTa CTOWHOCT B 3aBUCUMOCT
OT HayvHa Ha U3non3BaHe Ha UHCTPYMEHTa.

- 3agbmkuUTenHo onpeaenete NpeanasHu Mepku 3a
3almTa Ha onepaTtopa Bb3 OCHOBAa Ha OLEHKa Ha
pucka B peanHn paboTHM ycnosus (kato ce
B3eMaT npeaBud BCUYKM CbCTaBHM 4YacTu Ha
paboTHUSA UWKBbM, KaTo HamnpuMep MOMEHTa Ha
W3KMIOYBaHe Ha WHCTpyMeHTa, paboTata Ha
npaseH Xof, KakTo 1 BPEMETO Ha 3agencTBaHe).



ENH101-17
Camo 3a cTpanute ot EC

EO [deknapauus 3a CbOTBeTCTBUE
Makita peknapupa, 4ye cnegHara/ure mawmHal/u:
HanmeHoBaHve Ha MalumHaTa:
Bubpownaid
Mogaen Ne/ Tun: BO3710,BO3711
CboTBeTCTBaT Ha MW3UCKBaHUATa Ha CcrnegHuUTe
eBpoNnencKU ANPEKTUBU:

2006/42/EO
MpousBeaeHne ca B CbOTBETCTBME CbC CredHUS
cTaHZ4apT Unu CTaHaapTUsNpaHy JOKYMEHTH:

EN60745
CovrmacHo  2006/42/EC, dannbt C
MHpopMaLms e AOCTBMEH OT:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, benrus

TEXHU4YeCKa

31.12.2013

Acywn dykana
OvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benrus

GEA010-1

O6wm npeaynpexneHusa 3a
6e3onacHocT npu paboTtac

eNeKTPMYEeCKN UHCTPYMEHTH

A NPEAYNPEXOEHUE MpoyeTeTte BCUYKKN
npeagynpexaeHuss 3a 6e30MacHOCT M BCUYKM
MHCTpYKUuuK. Mpy HecnassaHe Ha npeadynpexaeHusiTa
N VHCTPYKUMUTE MMa OMacHOCT OT TOKOB yhap, noxap
M/MNn TEXKO HapaHsiBaHe.

3anaseTe BCUYKM npeaynpexageHua wu

MHCTPYKLMU 3a cripaBka B 6baeLe.
GEB021-3

NPEOYNPEXOEHUA 3A
BE3OINACHA PABOTA C
LWINneOBb4YHA MALLUHA

HE nos3BonsiBanTe yCNOKOEHWETO OT NMO3HaBaHEeTo
Ha npoaykta (nmpumpobuTo nNpu AbLArata My
ynotpeba) Aa 3aMeHM CTPUKTHOTO cna3BaHe Ha
npaBunata 3a 6e30nNacHOCT 3a BbMPOCHUA NPOAYKT.
Axo u3nonsBaTe TO3M UHCTPYMEHT No HeGe3onaceH
UMM HenpaBuIeH Ha4yuMH, MOXe Ja noHeceTe
CEepUOo3HU TenecHN noBpeaun.

1. BwuHaru nonssanTte 3aWUTHU ouuna.
O6ukHOBeHUTe Unu cnbHYyeBu oumna HE ca
3aLMTHMN.

2. [OpbXTe UHCTPYMEHTa 34paBo.

3. He ocrtaBsanTe MHCTpymeHTa ga pabotu 6e3
Hap3op. MHCTpymMeHTLT TpsibBa pa pabotu,
caMo KoraTo ro AbpxuTe B pbLie.

4. To3n WHCTPYMEHT He e BOAOHenpoHuuaem,
nopagu KoeTo He wu3nonseaWTe Boga Mo
NOBBLPXHOCTTa Ha 06paboTBaHuUsA AeTann.

5. OcwurypeTe apekBaTHa  BeHTUNauus
nomeLleH1eTo, B KoeTo Linandare.

6. HsAkoum wmarTepuanu cbAabpKAT XUMMUKaN,
KOUTO MoraT fga ca TOKCU4YHM. B3semete
npegnasHU  Mepku, 3a Aa npepoTBpaTuTe
BAMILUBAHETO Ha Npax M KOHTaKTa C Koxara.
CnepBaniTe MH(opMaLmMaTa Ha AOCTaBYMKa Ha
maTepuan 3a 6e3onacHata pa6ota c Hero.

7. TMNon3BaHeTo Ha TO3M MWHCTPYMEHT 3a
wnandaHe Ha HaKou usgenus, 6ou U AbLPBO,
MoXe Aa  M3NOoXKM  noTpe6utens  Ha
Bb3ZleiCTBME OT Mpax, CbAbpXall OnacHu
BelecTBa. MonsgaitTe nopaxoAsm cpeacTsa
3a guxartenHa 3awmra.

8. Mpean pabota ce yBepeTe, Ye NO OCHOBaTa
HAIMa NyKHaTMHWU Unu nospeAu. NMykHaTUHUTE
W noBpeauTe MoraT Aa MPUYUHAT TenecHa
nospepa.

3ANA3ETE HACTOALWUTE
MHCTPYKLUW.

Ha

AI’IPEJ],VI'IPE)KJ],EHVIE:
HEMPABUNHATA YMNOTPEBA u Hecna3BaHeTo Ha
npaBunata 3a 6e3onacHOCT, NOCOYeHM B

HaCTOSILLOTO PbLKOBOACTBO 3a eKcrnroartauusi, moraT
Aa aosenar A0 TeXKN HapaHABaHUS.



®YHKUNOHAIHO ONMUCAHUE

/A\BHUMAHME:

. Tpeau aa perynupate unn nposepssate pabotaTa
Ha MHCTpyMEHTa 3a4bJDKUTENHO npoBepeTe fganuv
TOVI € U3KITIOYEH OT BYTOHA U OT KOHTaKTa.

BknrouBaHe
dur.1

/A\BHUMAHME:

. [peau pa BKNOYUTE WHCTPYMEHTa B KOHTaKTa,
BUHaru npoeepsiBaiiTe fanu nyckoBUST NpekbcBay
paboTn HoOpmanHoO W ce Bpblla B MOMOXeHue
,OFF* (M3kn.) npu oTnyckaHeTo my.

3a [da BKMIOYATE WHCTPYMEHTa, CaMO HaTUCHeTe

crnycbka Ha npekbcBava. 3a cnupaHe ocBobogere

NyCcKOBUSA NpeKbCcBay.

3a pabora 6e3 npekbcBaHe HaTUCHETE MyCKOBUS

npekbCBay, a crnej ToBa HaTUCHeTe Grnokupallms ByToH.

3a pa cnperte MHCTPyMeHTa OT GroKMpaHO MonoXeHue,

HaTUCHETe NyCKOBMA NpekbecBay AoKpaii, a cnep ToBa ro

oTrnycHeTe.

MpbcTeH 3a perynupaHe Ha o6opoTuTe
Camo 3a mogen BO3711
dur.2

/A\BHUMAHME:

+ Axo paboTuTe HempekbCHATO Ha HUCKM obopoTw,
[ABUraTensT e ce NPeToBapu U LLie ce Harpee.

. [pbCcTeHbT 3a perynupaHe Ha obopoTute Moxe
na ce BbpT camo oT 5 oo 1 n obpatHo. He ro
Hacuneainte cned 5 unu 1, 3a ga He nospeauTe
dyHKUMSATa 3a perynvpaHe Ha obopoTuTe.

O6opoTnTe Ha WHCTPYMEHTa Moxe Ja ce perynupar

nnasHo mexgy 4 000 m 11 000 B MuHyTa uype3

3aBbpTaHe Ha NpbCTeHa 3a perynupaHe Ha obopoTuTte,

KOWTO e C MapkvpaHu nonoxenusi 1 go 5. MNo-Bucoka

CKOPOCT Ce nocTura CbC 3aBbpTaHe Ha perynatopa no

nocoka Ha 4YMcnoTo 5, a Mo-HUCka CKOpOCT ce noctura

CbC 3aBbpTaHe Ha perynatopa no nocoka Ha 4ncnoTo 1.

N3bupaiite nopxogswmte o6opoTM Ha MHCTPYMEHTa B

3aBMCMMOCT OT BUAA Ha U3BbpLUBaHaTa pabora.

CrmobBsABAHE

/A\BHUMAHME:

. Mpeav pfa wsBbpwBaTe HsKkakeu pabotu Mo
MHCTPYMEHTa 3a4b/DKUTENHO NpoBepeTe Aanu Ton
€ U3KIMKYeH oT 6yTOHa M OT KOHTaKTa.

MocTaBsiHe UNn cHeMaHe Ha abpa3uBHa
xapTus (LLKypKa)

3a o6ukHoBeHa abpa3uBHa xapTus ¢
npeaBapuTenHo nepgopupaHn oTBopU
(cTaHpapTHO o6opyABaHe):

dwur.3

HatucHete Hapgony nocta 3a nputuckaHe (1 Ha
churypata) v npu HaTucHaT Hafony NocT 3a NpuTUcKaHe
ro NNb3HETe KbM WHCTPyMeHTa (2 Ha dourypata), u
nputuckaluata ckoba e ce ocsoboaum.

MoctaBeTe kpas Ha xapTuaTa (LIKypkata) Mexay
nputuckawarta ckoba W nnota kato UM3paBHUTE
OTBOpUTE B XapTusaTa (LUKypkata) ¢ Tean B nnota. Cnep
TOBa BbpPHETE f10CTa 3a NPUTUCKaHE B MbPBOHaYaHOTO
nonoxexue, 3a aa ro ukcupare.
OceobopeTte apyrMs nocT  3a
noBTOpPUTE ChbllaTa npoueaypa.
[okato npuabpneate abpasvBHaTa xapTusi, 3a Aa
noaabpxarte HyXKHOTO OfMbBaHe, BKapawnTe W 3akpenete
Opyrust kpa Ha abpasviBHaTa xapTusi Mexay apyrata
nputuckawa ckoba M nnota U BbpHeETe nocTa 3a
npuTUCKaHe B MbpBOHAYarHOTO NOMOXEHME.

3a oTcTpaHsaBaHe Ha xapTusita (LLKypkaTta), ocBoboaeTte
nputuckallaTta ckoba KakTo e MoCOo4YeHO no-rope.

3a obukHoBeHa abpa3uBHa xapTus 6e3
npepBapuTenHo nepdopmpaHu oTBoOpU
(npepnaraHa Ha nasapa):

dur.4

HatucHete Hagony nocta 3a npuTuckaHe 1 u npu HaTucHaTt
Ha[lony NoCT 3a NPUTUCKaHE o NITb3HeTe KbM UHCTPYMEHTa
2, 1 npuTMcKalaTa ckoba e ce oceo6oau.

MocTtaBeTe kpas Ha xapTuata (LWKypkata) Mexay
npuTuckawara ckoba u nnoTta, Kkato W3paBHUTE
Kpauliata Ha XapTusaTa CbC CTpaHuUTe Ha OCHoBaTa.
Cnen ToBa BbpHeTe focta 3a npuTuckaHe B
MbpBOHAYanNHOTO NoNoXeHue, 3a Aa ro dukcupare.
OcBobogeTe Apyrusi nocT 3a MpUTUCKaHe, KaTo
noBTOpUTE CbluaTa npoueaypa.

[okato npugbpneate abpasvuBHata xapTus, 3a [Aa
noAabpXaTte HYXHOTO OnMbBaHe, BKapalTe W 3akpeneTe
opyrvst kpal Ha abpasvBHata xapTus Mexzy Apyrara
npuTUcKalla ckoba 1 nnoTa U BbpHeTe N1ocTa 3a npuTuckaHe
Ha xapTusiTa (LKypkaTa) B MbpBOHAYaNHOTO NOMOXeHMe.
lMocTaBeTe nepcopupalliata noanoxka (akcecoap - onuws)
BbpXy XapTusTa (lWIKypkaTta), Taka 4Ye BOAAYbT Ha
nepdopupallaTta noanoxka Aa e HapaBHO CbC CTPaHUTE Ha
ocHoBaTta. HatucHete nepdopvpalyata nognoxka, 3a Aa
HanpaBuTe 0TBOpM B abpa3nBHaTa xapTus.

3a oTcTpaHsaBaHe Ha xapTusita (LUKypkarta), ocBoboaeTe
npuTuckaLlata ckoba KakTo € Noco4YeHo no-rope.

3a oOukHOBeHa abpa3nBHa XapTuA ¢ NpeaBapuUTesiHO
nepdopupaHu oTBOpM (akcecoap - onuus):

npuUTUCKaHe, KaTto

/\BHUMAHMVE:
. BuHarn nanonssaiiTe camosanenBalla ce abpasvsHa
xapTust (Tvn “hook-and-loop”). Hukora He n3nonaearite
abpasvBHa XxapTus, YyBCTBUTENHA KbM HATHCK.



dur.5

3a obukHoBeHa abpasvBHa xapTusi OTCTpaHeTe nrota
OT MHCTPYMeHTa C MnomolyTa Ha oTBepTka. lNocTaesante
nnota 3a pabota cbC camo3anensaiwa ce abpasuBHa
xapTusi (akcecoap - onuusl) B MHCTPyMeHTa. 3aTerHete
nobpe BUHTOBETE, 3a Aa 3akpenuTe nnoTa.

dur.6

Mounctete MpbCOTMSITA MM OCTaTbLM OT MaTepuana
oT nnota. lMoctaBeTe kpas Ha xapTuaTa (LWKypkara)
BbpXy NNOTa, KaTo M3paBHUTE OTBOPUTE B XapTusTta C
Teau B nota.

dur.7

/A\BHUMAHME:

. TMpu oTcTpaHsBaHeTo Ha nnota, O-NpbCTeHbT
MOXe [a u3nagHe OT UHCTPYMEHTa. AKO TOBa ce
cryyu, BbpHete O-NpbCTeHa B MbPBOHAYAHOTO
nonoXeHwe n cnei Toea NocrtaBeTe nroTa.

MpaxockLb6upaTenHa Top6a
(akcecoap - onuus)

dur.8

Mpukpenete  npaxocbbupartenHata  Topb6a  KbM
M3XOAHUSA HaKparHWK 3a npax. MI3XoAHWUST HakpaniHuK 3a
npax €  KOHWYEH. Mpu  npukpenBaHe  Ha

npaxocbbupartenHata Topba, HaTUCHETE $I CUMHO W
[OKpa KbM W3XOAHWA HakpalHWK 3a npax, 3a fAa
npefoTBpaTuTe U3najaHeTo v no Bpeme Ha pabora.

3a Han-gobpwu pesynTatu, uanpassante Topbata korato
Ce HambSIHW NPUGNMU3NTENHO HAMOMOBUHA, KaTo Neko s
NnoYyyKHeTe 3a [a U3XBbPUTE KOMKOTO € Bb3MOXHO Mo-
ronsiMo KOJIM4YeCTBO Mpax OT Hesl.

MocTtaBsiHe Ha (hUNTBLP (aKkcecoap - onuusl)

dur.9

YBepeTe ce, Ye NoroTo BbpXy KapTOHEHWUS HaKpawmHWUK 1
1I0roTO BbPXYy NpaxoynoBuTens ca OT egHa W cblia
cTpaHa, crnep KoeTo WHcTanupainte duntbpa, Kato
BMbKHETE KapTOHEHWUS HaKpalHWK B KaHana Ha BCSKO
NpUABbPXALLO YXO.

®ur.10

[poBepeTe Aann Noroto BbpXy KapTOHEHUSI HaKpanHUK
1 110roTo BbPXY MpaxocbbuparenHara Ai3a ca oT egHa
M Chblla CcTpaHa, c©nea  KOeTo  WHcTanupaite
npaxocbbupartenHata Aio3a KbM MpaxoynoBuTens.
WM3BaxpaaHe Ha npaxoynosutens u puntsbpa.

dur.11

Csanerte npaxocbbupatenHata Arw3a kaTto HaTucHeTe
[BeTe KIo4arnku.

dur.12

Csanete unTbpa KaTo NMbPBO CTUCHETE CTpaHaTa
OTKbM FOTOTO Ha KapTOHEHWSI HaKpanHWUK, creg KOoeto
nsTerneTe KapTOHEHWUs HakpalHWK Hagony, 3a ga ro
M3BagMTe OT 3aKPENBaLLOTO YXO Ha NPaxoyrnoBuTers.

PABOTA

Onepauuu no wnucdoBaHe

dur.13

/\BHUMAHVE:

. Hukora He wu3nonseaiiTe WHCTpymMeHTa 6e3
abpasnBHa xaptna  (wKypka). Bb3moxHO e

Cepuo3Ho Ja nospeauTe nnota.
- Hwukora He ynpaxHsBaWiTe npekoMepeH HaTuck
BbPXY WHCTPyMeHTa. MpekOMEepPHUSIT HaTUCK MOXe
[a Hamanu edeKTMBHOCTTa Ha wnudosaHe, fga
nospean abpasvBHaTa XxapTus WM ga CbkpaTtu
HeWHWS eKCnoaTaLMOHEH XVBOT.
[pbXTe MHCTpyMeHTa 3apaBo. BknoyeTe MHCTpymMeHTa
W u34akaWTe, AokaTo JOCTUrHe MbrnHa ckopocT. Cnen
TOBa BHUMATENHO MOCTaBETe WHCTPYMEHTa BbpXY
noBbPXHOCTTa Ha wusgenuerto. [loagbpxante nnora
ycnopeneH Ha 06paboTBaHOTO vsgenve "
ynpaxHsiBaiite cnab HaTUCK BbpXy MHCTPYMEHTA.

NoAAPBXKA

/A\BHUMAHME:

. MNpean pa npoBepsiBaTe UMM M3BbpLUBATE
noaapbXKa Ha MHCTPYMEHTa ce yBepeTe, Ye Tol e
M3KIMHOYEH OT ByTOHa U OT KOHTaKTa.

BENEXKA:

. He wn3nonseavite 6eH3uH, HadTa, paspeguTen,
cnupT ¥ gp. nog. ToBa Moxe [fa MPUYUHK
obesuBeTsBaHe, Aedopmauust Unu NyKHaTUHW.

3a ga ce noaabpxa BE3OMNACHOCTTA "
HAOEXOHOCTTA Ha MHCTpyMeHTa, PEMOHTUTE, orneaa u
cMsHaTa Ha 4eTkuTe, OBCNY)KBAHETO W  perynupaHeTo
TpsibBa Aa ce U3BbpPLUBAT OT YMbIHOMOLLEH CepBM3 Ha
Makita, kaTo ce usnonssar peaepsHu YacTtu ot Makita.

AOOMBbJIHATENTHN AKCECOAPHU

/\BHUMAHME:

- TperopbyBa Ce M3NON3BaHETO Ha Te3n akcecoapu
UMK HaKpanHULK C BaLmns MHCTPymMeHT Makita, onucax
B HacTOSILLOTO PbKOBOACTBO. M3ronaBaHeTo Ha Apyrv
aKcecoapu WNW HakpaiHuUM Moxe Aa fosede Ao
OMacHOCT OT TerecHu HapaHsiBaHusi. Msnonasaiite
CbOTBETHUSI aKkcecoap WM HakpalHWK camo no
npeaHasHaveHue.

AKO MMaTe Hyxzda OT fmomoLly 3a noeeye nogpobHoOCTU

OTHOCHO Te3n akcecoapu, ce OGbpHETE KbM MECTHUS

cepBu3eH LeHTbP Ha Makita.

- AbpasuBHa xapTus
nepcopupaHu oTBopu)

- Camosanensawa ce abpasvBHa xaptus (Tvn
“hook-and-loop”)

- Nepdopupalya nognoxka

. MognoxeH nnot (3a na3nonssaHe
camo3anenBsawia ce abpasvBHa XapTus
“hook-and-loop”)

(c npeaBapuTenHo

cbC
(Tun



MognoxeH nnot (3a u3nonseaHe C OOUKHOBeHa
abpasuBHa xapTusi)

MpaxocvbupartenHa Topba

Mpaxoynosuten

dunTbHP

Mapkyy

3ABEJNEXKA:

Hskou apTvkynu OT cnucbka Moxe fJa ca
BKIMIOYEHN B KOMMMEKTA Ha WHCTPYMEHTa, Kato
CTaHAapTHU akcecoapu. Te MOXe Aa ca pasfinyHu
B pasfiMyHUTE AbPKABU.



HRVATSKI (Originalne upute)

Objasnjenje opéeg pogleda

1-1. Tipka za blokiranje 5-1. Odvija¢

1-2. Ukljuéno-iskljuéna sklopka 5-2. Vijak

2-1. Regulator brzine 6-1. Abrazivni papir
4-1. Vibracijska podloga 6-2. Podloga

4-2. Abrazivni papir bez unaprijed 7-1. O-prsten

izbuSenih rupa 8-1. Izljev prasine

8-2. Vretica za praSinu
9-1. Jezi€ac za drZanje
10-1. Skuplja¢ prasine
10-2. Mlaznica prasine
11-1. Reza

11-2. Mlaznica prasine

SPECIFIKACIJE
Model BO3710 | BO3711
Veli¢ina jastuka 93 mm x 185 mm
Veli¢ina abrazivnog papira 93 mm x 228 mm
Okretaja u minuti (min™) 11.000 | 4.000 - 11.000
Ukupna duzina 253 mm
Neto masa 1,6 kg
Razred sigurnosti Bl

« Zahvaljujuci stalnom programu istrazivanja i razvoja, ovdje navedeni tehnicki podaci su podloZni promjeni bez prethodne najave.

« Tehni¢ki podaci se mogu razlikovati ovisno o zemlji.
« Masa prema EPTA postupak 01/2003

ENE052-1
Namjena
Alat je namijenjen za bruSenja drva, metala i plastike
kao i obojanih povrsina.

ENF002-1
Napajanje
Alat se smije prikljuciti samo na napajanje s naponom
istim kao na nazivnoj plocici i smije raditi samo s
jednofaznim izmjeniénim napajanjem. Oni su dvostruko
izolirani u skladu s europskim normama i stoga se

takoder mogu koristiti iz utiCnica bez voda za uzemljenje.
ENG104-1

Samo za europske drzave
Buka
Tipi€na jagina buke oznagena s A, odredena sukladno
EN60745:
Razina zvuénog tlaka (L,a) : 72 dB (A)
Neodredenost (K): 3 dB (A)
Razina buke u radu moze prelaziti 80 dB (A).

Nosite zastitu za usi
ENG211-2

Vibracija
Ukupna vrijednost vibracija (troosni vektorski zbroj)
izraGunata u skladu s EN60745:
Nacin rada : plo¢a za bruSenje metala
Emisija vibracija (an): 3,5 m/s?
Neodredenost (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Deklarirana  vrijednost emisije  vibracija je
izmjerena sukladno standardnoj metodi testiranja i
moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.
Deklarirana vrijednost emisije vibracija takoder se
moze rabiti za preliminarnu procjenu izlozenosti.
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/A\UPOZORENJE:

Emisija vibracija tijekom stvarnog koriStenja
elektricnog ruénog alata se moze razlikovati od
deklarirane vrijednosti emisije, ovisno o nacinu na
koji se alat rabi.

Nemojte zaboraviti da identificirate sigurnosne
mjere zaStite rukovatelia koje se temelije na
procjeni izlozenosti u stvarnim uvjetima koristenja
(uzimaju¢i u obzir sve dijelove radnog ciklusa,
poput vremena kada je alat isklju¢en i kada on radi
u praznom hodu, a takoder i vrijeme okidanja).

ENH101-17
Samo za europske zemlje

EZ Izjava o sukladnosti
Tvrtka Makita izjavljuje da su sljede¢i strojevi:
Naziv stroja:
Vibracijska brusilica
Broj modela/Vrsta: BO3710,BO3711
Uskladeni sa sljede¢im europskim smjernicama:
2006/42/EZ
Proizvedeni su u skladu sa sljede¢im standardima ili
standardiziranim dokumentima:
EN60745
Tehni¢ka datoteka u skladu s 2006/42/EZ dostupna je
na sliedecoj adresi:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija



31.12.2013

Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

Op¢a sigurnosna upozorenja za

elektricne ruc¢ne alate

/\ UPOZORENJE Procitajte sva sigurnosna upozorenja i
sve upute.Nepridrzavanje upozorenja ili uputa moze rezultirati
elektriénim udarom, pozarom ifili ozbiljnom ozljedom.

Sacuvajte sva upozorenja i upute radi
kasnijeg koristenja.

GEB021-3
SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA
BRUSILICU

NEMOJTE dozvoliti da udobnost ili znanje o

proizvodu (steceno stalnim koriStenjem) zamijene

strogo pridrzavanje sigurnosnih propisa za odredeni

proizvod. Ako ovaj alat koristite nesigurno ili

pogres$no, mozete pretrpjeti ozbiljne tjelesne ozljede.

1. Uvijek koristite zastitne naocale. Obic¢ne ili
suncane naocale NISU zastitne naocale.

2. Alat drzite ¢vrsto.

3. Ne ostavljajte alat da radi. Radite s alatom
samo tako $to ga drzite rukom.

4. Ovaj alat nije vodootporan pa zato ne koristite
vodu na povrsini izratka.

5. Dovoljno prozradite radno podrucje kada
izvodite brusne operacije.

6. Neki materijal sadrzi kemikalije koje mogu biti
toksicne. Poduzmite potrebne mjere opreza
da bi se sprijecilo udisanje prasine i dodir s
kozom. Slijedite sigurnosne podatke od
dobavlja¢a materijala.

7.  Koristenjem ovog alata za brusenje proizvode
kojih bi boja i drvo mogli korisnika izloziti
prasini koja sadrzi opasne tvari. Koristiti
odgovarajucu zastitu za disanje.

8. Provjerite da na jastuk nema pukotina i
procjepa prije uporabe. Pukotine ili procjepi
mobu uzrokovati ozljede.

CUVAJTE OVE UPUTE.

AUPOZORENJE:

POGRESNA UPOTREBA ili nepridrzavanje
sigurnosnih propisa navedenih u ovom priruéniku s
uputama moze prouzrogiti ozbiljne tjelesne ozljede.
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FUNKCIONALNI OPIS

/\OPREZ:
Obavezno provjerite je li stroj iskljucen i da li je
kabel izvaden prije podeSavanja ili provjere
funkcije na alatu.

Uklju€ivanje i iskljucivanje

Sl.1

A\OPREZ:
Prije uklju¢ivanja stroja na elektricnu mrezu
provjerite radi li ukljuéno-iskljuéna sklopka i da li
se vra¢a u polozZaj za isklju¢ivanje "OFF" nakon
otpustanja.

Za pokretanje alata jednostavno povucite

ukljuéno/iskljuénu sklopku. Za zaustavljanje otpustite
ukljuéno/isklju¢nu sklopku.

Za neometani rad povucite ukljuénof/iskljuénu sklopku i
pritisnite gumb za blokadu.

Za zaustavljanje alata iz blokiranog polozaja u potpunosti
povucite ukljuéno/iskljué¢nu sklopku pa je otpustite.

Regulator brzine
Samo za BO3711

Sl.2

/\OPREZ:
Ako alat neprestano koristite s malim brzinama,
motor ¢e se preopteretiti i zagrijati.
Regulator brzine moze se okretati najviSe do broja
5 i natrag na broj 1. Nemojte ga silom poku$avati
gurati dalje od 5 ili od 1, inace funkcija regulacije
brzine moze prestati raditi.
Brzina alata moze se bezgrani¢no pode$avati izmedu
4.000 i 11.000 okretaja po minuti okretanjem regulatora
brzine na odredeni broj od 1 do 5. Veca brzina dobiva
se kad se regulator okrene u smjeru broja 5, a niza kad
se okrene u smijeru broja 1. Podesite Zeljenu brzinu
alata prema vrsti posla.

MONTAZA

/\OPREZ:
Prije svih zahvata na stroju obavezno iskljucite
stroj i prikljuéni kabel izvucite iz uti€nice.

Instalacija ili uklanjanje abrazivnog papira

Za uobicajenu vrstu abrazivnog papira s unaprijed
izbusenim rupama (standardna oprema):

SI.3

Pritisnite polugu stezaljke (1 na slici) i dok je poluga
stezaljke pritisnuta, pomaknite je prema alatu (2 na slici)
i stezaljka e se otpustiti.

Umetnite kraj papira izmedu stezaljke i podloska
poravnavajuéi rupe u papiru s rupama na podloSku.
Zatim vratite polugu stezaljke u izvorni polozaj da biste
je udvrstili.



Otpustite polugu stezaljke ponavljajuéi postupak.

Dok povlacite abrazivni papir da bi bio pravilno zategnut,
umetnite i uévrstite drugi kraj abrazivnog papira izmedu
druge stezaljke i podlo$ka te vratite polugu stezaljke u
izvorni polozaj.

Da biste uklonili papir, otpustite stezaljku kako je
prethodno opisano.

Za uobicajenu vrstu abrazivnog papira bez
unaprijed izbuSenih rupa (dostupno na trzistu):

Sl.4

Pritisnite polugu stezaljke 1 i dok je poluga stezaljke pritisnuta,
pomaknite je prema alatu 2 i stezaljka ¢e se otpustiti.
Umetnite kraj papira izmedu stezaljke i podloska
poravnavajuéi rubove papira ravno i paralelno sa
stranicama osnovne ploce. Zatim vratite polugu
stezaljke u izvorni polozaj da biste je ucvrstili.

Otpustite polugu stezaljke ponavljajuci postupak.

Dok povlagite abrazivni papir da bi bio pravilno zategnut,
umetnite i u€vrstite drugi kraj abrazivnog papira izmedu
druge stezalike i podloska te vratite polugu stezaljke
papira u izvorni polozaj.

Postavite perforacijsku plo¢u (dodatni pribor) preko
papira da se vodilica perforacijske plo¢e nalazi u ravnini
sa stranama osnovne ploCe. Zatim pritisnite
perforacijsku plocu i probusite papir.

Da biste uklonili papir, otpustite stezaljku kako je
prethodno opisano.

Za vrstu abrazivnog papira sa sustavom spajanja na
cicak s unaprijed izbusenim rupama (dodatni
pribor):

A\OPREZ:
Uvijek koristite abrazivni papir sa sustavom
spajanja na Citak. Nikad ne koristite abrazivni
papir koji je osjetljiv na pritisak.
SI.5
Uklonite podloZak za uobi¢ajenu vrstu abrazivnog papira s
alata uz pomo¢ odvijaca. Postavite podlozak za abrazivni
papir sa sustavom spajanja na ¢i¢ak (dodatni pribor) na
alat. Cvrsto pritegnite vijke da osigurate podlozak.
S1.6
Uklonite svu necistoéu i strane tvari s podloska.
Pri¢vrstite papir na podlozak poravnavajuéi rupe u
papiru s rupama na podlo$ku.
SI.7

/A\OPREZ:
Kada uklanjate podlozak, iz alata moze ispasti O-
prsten. Kada se to dogodi, vratite O-prsten u
izvorni polozaj i zatim postavite podlozak.

Vrecica za prasinu (dodatni pribor)

SI.8

PriGvrstite vre€icu za praSinu na ispusni otvor za prasSinu.
Ispusni otvor za prasinu se suzava. Kad pri¢vr§¢ujete
vreéicu za praSinu, gurnite je na otvor $to je ¢vrsce
moguce da tijekom rada ne bi spala.
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Za najbolje rezultate laganim tap$anjem ispraznite
vreéu kad se napuni otprilike do polovice kako biste
uklonili $to viSe praSine.

Montiranje filtra (dodatni pribor)

S1.9

Provjerite jesu li logotip na rubu kartona i logotip na
kutiji za pra$inu na istoj strani, a potom instalirajte filtar
umetanjem ruba kartona u utor svakog pridrznog jezi¢ca.

S1.10

Provjerite jesu li logotip na kartonskom rubu i logotip na
mlaznici za prasinu na istoj strani, a potom instalirajte
mlaznicu na kutiju za praSinu. Uklanjanje kutije za
prasinu i filtra.

SI.11

Uklonite mlaznicu za praSinu guranjem dvaju zapora.

Sl.12

Uklonite filtar tako da prvo ustipnete stranu kartonskog
ruba na kojoj je logotip, a zatim povucete kartonski rub
prema dolje i izvadite ga iz pridrznog jezi¢ca kutije za
prasinu.

RAD SA STROJEM
Brusenje
S1.13

/\OPREZ:
Nikad se pokrecite alat bez brusnog papira.
MozZete ozbiljno ostetiti podlozak.
Nikada ne Kkoristite prekomjernu silu na alatu.
Pretjerani pritisak moze smanijiti ucinkovitost
bruSenja, ostetiti abrazivni papir ili skratiti radni
vijek alata.
Alat drzite Cvrsto. Zatim ukljucite stroj i pricekajte da
postigne punu brzinu. Potom pazljivo polozite alat na
povrsinu izratka. Drzite podlozak u ravnini s izratkom i
blago pritisnite alat.

ODRZAVANJE

/\OPREZ:

Prije svih zahvata na stroju provjerite jeste i
iskljugili stroj i priklju¢ni kabl izvadili iz uti¢nice.

NAPOMENA:

. Nikada nemoijte koristiti benzin, mjeSavinu benzina,
razrjediva¢, alkohol ili sli€no. Kao rezultat toga
moze se izgubiti boja, pojaviti deformacija ili
pukotine.

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST

proizvoda, opravke, provjeru i zamjenu ugljenih ¢etkica,

odrzavanje ili namjestanje morate prepustiti ovlastenim

Makita servisnim centrima, uvijek rabeci originalne

rezervne dijelove.



DODATNI PRIBOR

A\OPREZ:
Ovaj dodatni pribor ili prikljuéci se preporucuju
samo za uporabu sa Vasim Makita strojem
preciziranim u ovom priruéniku. Uporaba bilo kojih
drugih pribora ili priklju¢aka moze donijeti
opasnost od ozljeda. Rabite dodatak ili priklju¢ak
samo za njegovu navedenu namjenu.
Ako Vam je potrebna pomo¢ za viSe detalja u pogledu
ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita
servisnom centru.
Abrazivni papir (s unaprijed izbu$enim rupama)
Abrazivni papir sa sustavom spajanja na ¢i¢ak
Perforacijska plo¢a
Potporna podloga (za uporabu s abrazivnim
papirom sa sustavom spajanja na ¢i¢ak)
Potporna podloga (za uporabu s uobi¢ajenim
abrazivnim papirom)
Vreca za praSinu
Kutija za prasinu
Filtar
Crijevo

NAPOMENA:
Neke stavke iz popisa se mogu isporuciti zajedno
sa strojem kao standardni dodatni pribori. Oni
mogu biti razli€iti ovisno o zemlji.
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MAKEOOHCKW (OpuruHanHu ynaTtcTBsa)

Onuc Ha owWTKOT Npernea

1-1. Konve 3a 3aknyyyBatbe

1-2. MpekuHyBay

2-1. bpojueHuk 3a HarofyBare Ha 6pauHaTta

4-1. Tnoya 3a nepdopuparse

4-2. AbpasvBHa xapTuja LWTO He e
NPeTXOAHO M3pynyeHa

5-1. OpBpTka
5-2. 3aBpTKa

6-2. MoanoLuka
7-1. O-npcTeH

6-1. A6pasuBHa xapTuja

8-1. OpBog 3a npas

8-2. Bpeka 3a npaB

9-1. 3appxyBay

10-1. KyTuja 3a npas

10-2. PacnpckyBay Ha npas
11-1. Pese

11-2. PacnpckyBay Ha npas

TEXHUYKU NMOAATOLIN

Mogen BO3710 | BO3711
[onemuHa Ha nognorata 93 MM x 185 Mm
lonemuHa Ha abpasuBHa xapTuja 93 MM X 228 MM
BpTexv Bo MUHyTa (MUH. ™) 11.000 | 4.000 - 11.000
BkynHa gomkuHa 253 mm
HeTo TexuHa 1,6 kr
BesbeaHocHa knaca Bl

« Mopajau NoCTojaHOTO UCTpaXxyBatbe U Pa3Boj, TEXHUUKUTE NOAATOLM AafeHN TyKa MOXe [a Ce MeHyBaaT 6e3 N3BecTyBatbe.

« CneundukaummTe Moxe Aa ce pasnukysaaT of 3emja 4o 3emja.

« TexxuHa cnopen EPTA-Procedure 01/2003

ENE052-1
HameHa

EnekTpnyHVMOT anat e HameHeT 3a LMuprnawe Ha
rofiemMy MOBpPLUMHM APBO, NfacTuka U MeTar, Kako U Ha

60jocaHn NOBPLUMHW.
ENF002-1

HanojyBawe

Anatot Tpeba fja ce NoBp3yBa Camo CO HamojyBare CO HanoH
KaKo LUTO e Ha3Ha4YeHo Ha nrovkata u Moxe fa pabotu camo
Ha epHodasHa Hau3MeHuyHa CcTpyja. AnaTtor e [ABOjHO
130MMpaH BO COFMAcHOCT CO €BPOMNCKWOT CTaHAaph W 3atoa

MOXE [a Ce KOPUCTU W CO NPUKIYHOLW LUTO HE Ce 3a3eMjeHu.
ENG104-1

Camo 3a eBpONCKM ApXKaBu
By4yaBa
TunuyHaTa A-BpeaHOCT 3a HMBO Ha OyyaBaTa ogpeneHa
cnopes EN60745 n3HecyBa:
HuBO Ha 3BY4HMOT NpUTUCOK (Lpa): 72 B (A)
Otcranysamne (K): 3 a6 (A)
HwuBoTo Ha HyyaBa npu pabota moxe aa HagmuHe 80 ob (A).

HoceTe 3awTunTa 3a ywure
ENG211-2

Bubpauun
BkynHa BpegHoCT Ha BuGpaumnTe (BeKTopcka cyma Ha
Tpu ockun) ogpeneHa cnopen EN60745:
PaboTeH pexum : MeTaneH AucK 3a Wmuprnake
LLnpetbe BUGPaLMm (an): 3,5 M/c?

Otcranygare (K): 1,5 m/c?
ENGQ01-1

HomuHanHata jauuHa Ha Bubpauuute e n3mepeHa Bo
COrNacHoCT CO CTaHAApAHUTE METOAM 3a UCNUTYBaHE
1 MOXeE fia Ce KOPUCTY 3a CropeAyBak-e Ha anatu.

HomuHanHata jaunHa Ha BuGpauumTe Moxe Aa ce
KOPUCTM U1 KaKo NpefMMUHapHa NpOLIEHKa 3a M3NOKEHOCT.
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AI‘IPEAVI‘IPEJJYBAI-bE:

- JaunHata Ha BuOpauuute npu  PaKTUYKOTO
KOPUCTEH-E Ha anaToT MoXe Ja ce pasnukyBa of,
HOMUWHanHaTa BPeAHOCT, 3aBUCHO Of, HaYMHOT Ha
KOjLUTO Ce KOpUCTW anaTorT.
Morpmxete ce pa rm ytBpauTe 6e3begHocHWTE
MepKM 3a 3alliTuTa Ha oMnepaTopoT Bp3 OCHOBA Ha
npoueHka Ha W3noXeHocTa npu  akTuikuTe
ycnosu Ha ynotpeba (3emajku rv npedsug cute
[enoBu Ha paboTHMOT LMKIYC, Kako nepuoavTe
KOra anaToT e WUCKIyYeH u kora paboTtu Bo npaseH
of, He Camo Kora € aKTUBEH).

ENH101-17
Cawmo 3a 3emjute Bo EBpona

Oeknapauuja 3a coobpasHocT 3a EY

Makita usjaByBa Aeka cnegHarta mawumHa(m):

OsHaka Ha MalmHaTa:

3aBpLuHa WwmMuprna

Mogen 6p./ Tun: BO3710,BO3711

YcornaceHu ce co cnegHuBe eBponcku [upexktusu:
2006/42/EC

Tue ce npousBedeHW BO COMMAcHOCT CO CregHuBe

CTaH4apau Unu cTaHaapAnaMpaHn AOKYMEHTU:
EN60745

TexHuukoTo gocue BO cornacHocT co 2006/42/EC e

[0CTanHo nNpeky:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium



31.12.2013

Yasushi Fukaya

OupekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

OnwTM ynatcTBa 3a 6e36egHoCT

3a eNeKTpu4YHnTe anatm

A NMPEAYMNPEAOYBAHE [pouutajte rmm cute
6e36eqHOCHM npeaynpeayBakba U CUTe ynaTcTBa.
Ako He ce nouuTyBaaT npegdynpeayBakata  u
ynaTtctarta, Moxe Aa Aojae A0 CTPyeH yaap, noxap unm
TELUKM NoBpeau.

YyBajTe M cuTe npegynpegyBakba WU
ynaTcTBa 3a fja MOXeTe NMOBTOPHO Aa M

npo4yuTarte.
GEB021-3

BE3BE[HOCHM
NPEOYMNPEAYBAHA 3A
LLMUPINATA

HE NO3BONYBAJTE yno6HocTa MnvM nosHaBakeTo

Ha NpPoMU3BOAOT (CTEKHATW CO nogonra ynoTtpe6a) Aa

Be HaBefaT Aa He ce nNpuapxysaTe CTporo Ao

6e36eqHOCHMTE NpaBuna 3a oBoj NpousBoA. AKo ro

KOpUCTUTe OBOj anat He6e36e4HO MNW HenpaBUITHO,

MoXe Aa Aojae Ao Tellka TenecHa noBpeaa.

1. Cekoraw KopucTeTe oOuYMna WNU 3alITUTHU
ouyuna. O6MYHM oumMna unM oumna 3a CoHue
HE CE 3awTuTHM ouuna.

2. [pxeTe ro anaToT LiBPCTO.

3. He ocTtaBajte ro anarot Bkny4eH. Pa6orete co
anaToT caMo Kora ro ApXxuTe B paLe.

4. OBOj anaT He e BOAOOTNOPEH, 3aToa He
KopucTeTe Boga Ha MoBplIMHATa Ha
paboTHMoOT MaTepumjan.

5. Kora wmwuprnate, npoBeTpyBajTe ja Bawarta
paboTHa npocTopuja COOABETHO.

6. Hekou maTepujanu cogpxaT xemMuKanuu LwTo
MoxaT gAa 6Oupar otpoBHU. W3GerHyBajTe
BOMWYBakbe Ha npawuvHata u u3berHyBajte
KOHTaKT Ha npalumMHaTa co koxata. CnegeTe rm
ynatcTBaTa on npousBoauTenoT Ha
maTtepumjanor.

7. Kora enekTpu4yHMOT anaT ro KopucTute 3a
WMUprnawe Ha HeKou npousBoAau, Gou u
APBO, NULIETO KOe o KOPUCTM MoXe Aa Guae
WU3NOXEeHO Ha MpaB KOj COAPXWU OnacHu
cocTojku. Kopucrtete cooaBeTHa 3awTuta 3a
Aviere.
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8. MpoBepeTe panu ocHoBaTa e MyKHaTa WU
ckpweHa. Toa moxe aa aoseae A0 ¢husnyka
noepepaa.

YYBAJTE 'O YNATCTBOTO.

An PEOYNPEOYBAKSE:
3NIOYNOTPEBATA wvnu  HenouuTyBakeTO  Ha
Ge3begHocHUTe npaBuna HaBeAeHW BO oOBa

ynaTtcTBO MOXe pOa npeauv3BMKaaT TelKa TenecHa
noBpeAaa.



Oonnuc HA ®YHKUUUTE

/A\BHUMAHME:
. Tlpen cekoe [oTepyBar-e UMK NpoBepKa Ha anaTot
nposepeTe Aanu e UCKNyYeH 1 OTKadeH of CTpyja.

Bkny4yyBate
Cnukal

/\BHUMAHME:

- lNpeg pa ro npuknyunte kabenoT BO Mpexarta,
npoBepeTe ro NpekMHyBayoT danu yHKLMOHMPa
npaBunHO ¥ pJdanu ce Bpaka BO nonoxb6ara
,OFF* kora ke ce oTnywTH.

3a fa ro crapTyBaTe anaToT, €4HOCTaBHO MOBReYeTe ro

npekuHyea4oT. OTnywteTe ro NpekMHyBayoT  3a

cTapTyBakb€e 3a fa 3anpeTte.

3a KOHTUHYMpaHa paboTa, nosrneyeTe ro NpekMHyBayoT

1 1oTOa NPUTKCHETE ro KOMYeTo 3a Briokupamse.

3a ga ro n3BaauTe anatoT of 6nokupaHarta nonox6a,

LieNoCHO MPWUTUCHETE O KOMYeTO 3a CTapTyBawe W

noToa oTnyLiTeTe ro.

Bupauy 3a npunarogyBake Ha 6p3vHaTa
Camo 3a BO3711

Cnuka2

/\BHUMAHME:

« Ako co anator ce paboTW KOHTMHYMPaHO Ha HWUCKW
6p3nHK, MOTOPOT Ke Ce NpeonToBapu U ke ce 3arpee.

. bBupavotr 3a npunarogyBate Ha Gp3vHaTa Moxe
fAa ce cBpTu camo Ao 6pojot 5 u Haszaa Ao 6pojoT
1. He dopcupajte ro BoH 6poesBute 5 n 1, BO
CMpOTUBHO doyHKUMjaTa 3a npunarogysBake Ha
6p3vHaTa MoXxe Aa npecraHe ga pabotu.

BpanHaTa Ha anatoT Moxe GeckoHe4Ho Ja ce npunarogysa

nomery 4.000 n 11.000 BpTexun BO MWHyTa CO BpTEHE Ha

6upavoT 3a npunarogysake Ha BpanHaTa koj e 03HayeH of

1 po 5. MoBucoka GpanHa ce mocTUrHyBa kora Gupayor e

CBPTEH BO Hacoka Ha BpojoT 5, a noHucka, Kora e CBpTeH BO

Hacoka Ha 6pojot 1. MpunarogeTe ja cakaHata Gp3vHa Ha

anarot 3a paboTara LTO NPeTCToM.

COCTABYBAKE

/A\BHUMAHME:
. Mpen na paboTuTe HeWTO Ha anaToT, NpoBepeTe
[anu e UCKIy4YeH 1 oTkadeH of cTpyja.

MoHTupare unu oTcTpaHyBawe Ha
abpasuBHaTa xapTuja

3a KOHBEHLMOHANeH TUN Ha NPeTXOA4HO npoAynyeHa
abpasuBHa xapTuja (cTaHAapAHa onpema):

Cnuka3

MputncHeTe ja Hapgony cTesHata padka (1 Ha cnukara),
W [oAeKka cTesHaTa padka e npuTucHaTta Hapgony,
nuarajTe ja KOH anaToT (2 Ha crnukaTa), U cTerarta ke ce
ocrno6oau.
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BwmeTHeTe ro kpajoT Ha xapTujata nomery crerata u
noanorata nopaMHyBajku rv gynynkbata BO XxapTujata
co OoHue Bo nopsorata. Motoa, BpateTe ja cTesHaTta
payka Bo novyetHaTa nonox6a 3a Aa ja npuuBpcTUTe.
OcnobopgeTe ja gpyrata cTe3Ha padvka NoBTOPYyBajku ja
ucTarta nocrarnka.

Hopeka ja Bnevete abpasvBHaTa XxapTuja 3a pJa
OfpXWTe COOABETHO 3aTerHyBake, BMETHeTe [0 U
npuuBpcTETE O APYrMOT Kpaj of abpasuBHaTta XxapTuja
nomery apyra ctera u nognorarta, U BpaTerte ja cTe3Hata
payka Bo noyetHaTa nonoxoa.

3a ga ja usBaguTe xaptujata, ocrnobopaete ja crerata
Kako LWTo e objacHaTo norope.

3a KOHBeHLMOHaneH TUN Ha abpa3nBHa xapTuja WTo
He e NPeTXoA4HO NpoAynyeHa (gocTanHa Ha Nas3aporT):

Cnukad

lMputucHeTe ja Hagony cresHaTta padka 1, u gogeka
cTe3HaTa payka e nputucHata Hagony, nuarajte ja KoH
anaTtoT 2 1 cteraTa ke ce ocrnotoau.

BwmeTHeTe ro kpajoT Ha xapTujata nomery crerata u
nognorata nopamHyBajkv M paboBuTe Ha xapTujata
noAenHakBo M napanenHo co CTpaHWTe Ha OocHoBaTta.
[Motoa, BpaTeTe ja cTe3HaTa payka BO MoyeTHaTa
nonox6a 3a ga ja npuuBpcTUTE.

Ocnobopete ja gpyrata cTe3Ha payka MoBTOPYyBajku ja
ucrara nocranka.

[oneka ja Bneyetre abpasvBHaTta XxapTuvja 3a pAa
oApXuTe COOABETHO 3aTerHyBawe, BMETHETE [0 U
npuuspcTeTe ro ApyryoT kpaj o abpasuBHaTa xapTuja
nomery gpyra crera u nognorarta, 1 BpaTeTe ja cTeaHaTa
payka Bo noyeTHaTa nornoxoba.

MocTaBeTe ja nnoyata 3a nepdopupare (onuuoHaneH
[odaTok) Bp3 XxapTujata Taka LITO Boauikata Ha
nnoyata 3a nepdopupake Aa € nopamHeTa Cco
CTpaHuTe Ha ocHoBaTta. loToa, npuTUCHeTe ja nnovarta
3a nepdopvparse 3a Aa HanpasuTe OynKkv BO xapTujaTa.
3a ga ja usBaguTe xaptujata, ocrnobopaete ja crerata
Kako WTo e objacHaTo norope.

3a npeTxoaHo npoaynyeHa abpa3uBHa XxapTuja co
3akauvyBabe (onuuoHaneH AoAaTok):

/\BHUMAHMVE:

- Cekoraw kopuctete abpa3vBHa xapTuja co
3akavyBame. Hwukoraw He kopuctete abpasvBHa
XapTuja 4yBCTBUTENHA HA NPUTUCOK.

Cnuka5
M3Bapete ja nognorata o KOHBEHLMOHAMHWOT TWM Ha
abpa3vBHa xapTuja og anatot Cco  OABPTyBau.

MoHTupajTe ja nognorata 3a abpas3vBHa XapTuja coO
3akadyBame (onuuoHaneH AoaaTok) Ha anatoT. LiBpcTto
CTerHete ru 3aBpTkUTE 3a Aa ja NpULBPCTUTE Noaorarta.
Cnuka6

OTcTpaHeTe ja ceTa npaB U Tyfu MaTepun of nogrorara.

Mpukayete ja xapTujata Ha noasiorata nopamHyBajkv rv
AyrK1Te BO XxapTujata co OHWe BO nogrorata.



Cnuka7

/A\BHUMAHME:

. Kora ja Bagute nopnorata, O-nNpcTeHOT Moxe Aa
u3nese of anator. AKO ce Cnyyu Toa, MOBTOPHO
nocraeete ro O-NpcTeHOT BO noveTHaTa nonoxba
1 MOTOa MOHTUPAjTE ja noanorara.

Bpeka 3a npaB (onuuoHaneH [oAaTok)

Cnuka8

MpukayeTe ja BpekaTa 3a nNpaB Ha rproTo 3a npas.
lpnoto 3a npaB e cTecHeto. Kora ja npukadysaTe
BpeKkaTa 3a npaB, MPUTUCHETE ja LBPCTO Ha rproTo 3a
npae KoMKy LITO oau nogareky 3a Ja He u3nese BO
TEKOT Ha paboTereTo.

3a Hajoobpu pesynTatu, ucrnpasHeTe ja BpekaTa npas
Kora Ke ce HarmonHW A0 MOMOBUHA, NOTYYKHYBajku ja
HEXHO 3a Ja ce TPrHe KOJKy MOXe noBeke npas.

MoHTupare cdunTep (onumoHaneH noAaTok)

Cnuka9

MpoBepeTte fanu noroto Ha paboT Ha KapTOHOT W
NOroTo Ha KyTujaTa 3a mpaluMHa ce Ha ucraTa cTpaHa,
noToa MOHTUpajTe ro hunTepoT nocTasyBajkv ro padot
Ha KapTOHOT BO XeboT Ha cekoja NneHTa 3a ApXeHe.

Cnuka10

MpoBepeTe panu noroto Ha paboT Ha KapTOHOT W
NOroTo Ha pacnpcKyBa4oT Ha MnpalumHa ce Ha wucTa
cTpaHa, MoToa MWHCTanupajTe ro pacnpcKkyBayoT Ha
npawmuHa Ha KyTujata 3a npawwuHa. OTCcTpaHyBake Ha
Bpekara 3a npas 1 punTepor.

Cnukal1
OTcTpaHeTe ro pacnpckyBa4oT Ha Npae Co NpUTUCKaHE
Ha aBeTe brnokaau.

Cnwuka12

M3Bapete ro ¢untepor co Toa LWTO Ke ja LUTUNHeTe
cTpaHaTa Ha foroTo Ha paboT Ha KapTOHOT, NoToa,
nosneyete ro pabot Ha kapTOHOT Hapgony, 3a Aa ro
TPrHeTe of ApXxevkaTa NeHTa Ha BpekaTa 3a npaluvHa.

PABOTEHE

Wmuprnawe
Cnukail3

/A\BHUMAHME:

- Hukoraw He nywrTajte ro anatoT 6e3 abpasueHaTa
xapTuja. MoxeTe cepuo3HO [Oa ja noBpeauTe
noasnorara.

. Hukoraw He dpopcumpajTte ro anator. [MpetepaHvoT
NPUTUCOK MOXe Aa ja Hamanu edwkacHocTa 3a
wMuprnare, ga ja owTtetn abpasuBHata xapTuja
UnK Aa ro ckpat paboTHWOT Bek Ha anaTtor.

[pxeTe ro anator uBpcTo. BknyyeTe ro anator u
noyekajte fofeka HOXOT He AOCTUTHE LienocHa 6panHa.

MoToa HexHO cTaBeTe ro anaTtoT Ha NOBPLUMHATA Ha

maTepujanot. lMognorata Heka 6uge uspamHera co
mMaTepujanoT 1 Masky NPpUTUCHeTe ro anartor.
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OOPXYBAHE

/\BHUMAHMVE:

. [lpen cekoja npoBepka WNU  OppXyBake,
npoBepeTe Aanu anaTtoT € UCKMYYeH U OTKaYeH of
cTpyja.

HAMOMEHA:

. 3a uncTewe, He kopuctete HadTa, 6€eH3MH,

pa3pepyBay, ankoxon unun cnnyHo. Tue cpencTea

ja Bapat Gojata M MoOXe pAa npeausBukaat

Aedopmaummn unu nykHaTuHu.
3a pga ce ogpxu BE3BEAHOCTA n CUIYPHOCTA Ha
NpoM3BOAOT, MOMPaBKUTE, NMPOBEPKUTE Ha jarneHckuTe
YECTMYKM 1 3aMeHaTa, Kako U cuTe Apyru ogpXyBaka u
potepyBatba Tpeba pgda ce Bpwar BO OBMacTeHW
cepBMCHU LEHTpU Ha Makita, cekoraw co pesepBHU
nenoewu og Makita.

OMNMUMOHANEH NPUBOP

/\BHUMAHME:

- OBoj npubop mnun gogaTtoum ce npenopavysaar 3a
KopucTewe co anatoTr og Makita gedpuHupaH Bo
ynatctBoto. Co kopucTewe [Apyr npubop wnu
[ofaTtoun Moxe [a Ce M3NOXUTe Ha pusnk of
TenecHn nospeau. Kopuctete ru npuBopoT wu
f[oaaTouuTe caMo 3a HUBHATa HaMeHa.

Ako Bu Tpeba nomowl 3a noseke geTanu 3a npubopor,
npatuajte BoO NIOKanHNOT cepBuUCeH LeHTap Ha Makita.

- AbpasvBHa xapTvja (6e3 NpeTxogHO M3AynyYeHu
Aynku)

- ABpasvBHa xapTuja co 3aKadyBahe

. [noya 3a nepcopupar-e

. Mognora 3a nopggpwka (3a KOpUCTEHE CO
abpasnBHa xapTuja co 3aKavyBare)
. Mognora 3a nopggpwka (3a KOpUCTEHE CO

KOHBEHLMOHarneH Tun Ha abpasneHa xapTuja)
- Bpeka 3a npaB
. KyTuja 3a npas
. Quntep
. Lipeso

HAMOMEHA:

- Hekou cTaBku Ha nucTata MOXe Aa ce BKIy4YeHu
CO anaToT kako cTaHaapaeH npubop. Toa Moxe ga
ce pa3nuKyBa of 3emja o 3emja.



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Buton de blocare

1-2. Tragaciul intrerupatorului

2-1. Rondela de reglare a vitezei

4-1. Placa de perforare

4-2. Hartie abraziva fara gauri perforate
5-1. Surubelnita

5-2. Surub

6-2. Taler

8-2. Sac de praf

6-1. Hartie abraziva

7-1. Garniturd inelara
8-1. Duza de evacuare a prafului

9-1. Aripioaréd de retinere
10-1. Cutie de praf

10-2. Duza de praf

11-1. Zavor

11-2. Duza de praf

SPECIFICATII
)
Model BO3710 | BO3711
Dimensiunea talpii 93 mm x 185 mm
Dimensiunea hartiei abrazive 93 mm x 228 mm
Rotatii pe minut (min™") 11.000 | 4.000 - 11.000
Lungime totala 253 mm
Greutate neta 1,6 kg
Clasa de siguranta (S]]

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatéd confom procedurii EPTA-01/2003

ENE052-1
Destinatia de utilizare
Masina este destinata slefuirii suprafetelor mari de lemn,

plastic si metal precum si a suprafetelor vopsite.
ENF002-1

Sursa de alimentare
Masina se va alimenta de la o sursa de curent alternativ
monofazat, cu tensiunea egald cu cea indicatd pe
placuta de identificare a masginii. Avand dubla izolatie,
conform cu Standardele Europene, se poate conecta la
o priza de curent fara contacte de impamantare.
ENG104-1

Numai pentru tarile europene
Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Nivel de presiune acustica (Lya) : 72 dB (A)

Marja de eroare (K) : 3 dB (A)
Nivelul de zgomot in timpul functionarii poate depasi 80
dB (A).

Purtati antifoane
ENG211-2

Vibratii
Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Mod de functionare: slefuire placd metalica

Emisie de vibratii (an): 3,5 m/s

Marja de eroare (K) : 1,5 m/s?
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ENG901-1

+ Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/A\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.

+ Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate
pe o estimare a expunerii in conditii reale de
utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost
opritd, sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declansgare).

ENH101-17
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE
Makita declara ca urmatoarea(ele) masina(i):
Denumirea masinii:
Slefuitor cu vibratii
Model Nr./ Tip: BO3710,BO3711
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Sunt fabricate in conformitate cu urmatorul standard
sau documente standardizate:

EN60745




Fisierul tehnic in conformitate cu 2006/42/CE este
disponibil de la:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

31.12.2013

Yasushi Fukaya

Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/A AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de
siguranta si toate instructiunile. Nerespectarea
acestor avertizari si instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB021-3

AVERTISMENTE DE
SECURITATE SLEFUITOR

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea strictd a normelor de securitate pentru
acest produs. Daca folositi aceastd masina incorect
sau fara a respecta normele de securitate, puteti
suferi vatamari corporale grave.

1. Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de
protectie. Ochelarii obignuiti sau ochelarii de
soare NU sunt ochelari de protectie.

Tineti bine masina.

3. Nu lasati magina in functiune. Folositi magina

numai cand o tineti cu mainile.

Aceasta masina nu este etansa la apa, prin

urmare nu folositi apa pe suprafata piesei de

prelucrat.

5. Ventilati corespunzator spatiul de lucru atunci

cand executati operatii de slefuire.

Unele materiale contin substante chimice care

pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si

evitati contactul cu pielea. Respectati

instructiunile de siguranta ale furnizorului.

7. Folosirea acestei masini pentru slefuirea
anumitor produse, vopsele si tipuri de lemn

poate expune utilizatorul la substante
periculoase. Folositi protectie respiratorie
adecvata.
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8.  Asigurati-va ca nu exista fisuri sau rupturi pe
taler inainte de utilizare. Fisurile sau rupturile
pot provoca vatamari corporale.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNL.

/\AVERTISMENT:

Utilizarea necorespunzatoare sau nerespectarea
regulilor din manualul de instructiuni poate cauza
vatamari personale grave.



DESCRIERE FUNCTIONALA

A\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati debrangat-
o de la retea inainte de a o regla sau de a verifica
starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului

Fig.1

AATENTIE:
inainte de a branga masina la retea, verificati dacé
tragaciul intrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand
este eliberat.

Pentru a porni masina, trebuie doar sa actionati

intrerupatorul. Eliberati intrerupatorul pentru a opri

masina.

Pentru o functionare continua, apasati intrerupatorul si

butonul de blocare.

Pentru a opri masina din pozitia blocata, actionati la

maxim Tntrerupatorul, apoi eliberati-l.

Rondela de reglare a vitezei

Numai pentru BO3711

Fig.2

/\ATENTIE:

- Daca masina este operata continuu la viteze mici,
motorul va fi suprasolicitat si se va incalzi.
Rondela de reglare a vitezei poate fi rotitd numai
pana la pozitia 5 si inapoi la pozitia 1. Nu fortati
rondela peste pozitile 5 sau 1, deoarece functia
de reglare a vitezei se poate defecta.

Turatia masinii poate fi reglata continuu, intre 4.000 si

11.000 rotatii pe minut, prin rotirea rondelei de reglare a

turatiei, care este marcata cu 1 pana la 5. Turatiile mai

mari se obtin prin rotirea rondelei in directia numarului 5,

iar cele mai mici prin rotirea ei in directia numarului 1.
Reglati turatia dorita a masinii pentru tipul de lucrare.

MONTARE

/\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea inainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Montarea sau demontarea hartiei abrazive

Pentru hartie abraziva conventionala cu gauri
perforate (echipament standard):

Fig.3

Tmpingetj in jos parghia de strangere (1 in figura) si,
tinand-o apasata, glisati-o spre masina (2 in figura), iar
clema va fi eliberata.

Introduceti capatul hartiei intre clema si talpa, aliniind
perforatiile hartiei cu cele de pe talpd. Apoi readuceti
parghia de strangere in pozitia initiala pentru a o fixa.
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Eliberati cealaltd parghie de stréangere prin repetarea
aceleiasi proceduri.

Tragand hartia abraziva pentru a mentine intinderea
corectd, introduceti si fixati celdlalt capat al acesteia
intre o altd clema si talpa si readuceti parghia de
strAngere n pozitia initiala.

Pentru a scoate hartia, eliberati clema conform celor de
mai sus.

Pentru hértie abraziva conventionala fara gauri
perforate (disponibila in comert):

Fig.4

impingeti in jos parghia de strangere 1 si cu aceasta
apasata in jos glisati-o spre masina 2, iar clema va fi
eliberata.

Introduceti capatul hértiei intre o clema si talpa, aliniind
marginile hartiei uniform si paralel cu laturile talpii. Apoi
readuceti parghia de strangere in pozitia initiala pentru
a o fixa.

Eliberati cealaltd parghie de stréangere prin repetarea
aceleiasi proceduri.

Tragand hartia abraziva pentru a mentine intinderea
corectd, introduceti si fixati celdlalt capat al acesteia
intre o altd clema si talpa si readuceti péarghia de
strangere Tn pozitia initiala.

Asezati placa de perforare (accesoriu optional) peste
hartie, astfel incat ghidajul placii de perforare sa fie
aliniat cu laturile talpii. Apoi apasati placa de perforare
pentru a perfora hartia.

Pentru a scoate hartia, eliberati clema conform celor de
mai sus.

Pentru hartie abraziva de tip arici cu gauri perforate
(accesoriu optional):

/A\ATENTIE:

Folositi intotdeauna hartie abraziva de tip arici. Nu
folositi niciodatd hartie abraziva sensibild la
presare.
Fig.5
Demontati talpa pentru héartie abraziva conventionala de
pe magina cu o surubelnita. Instalati talpa pentru hartie
abraziva de tip arici (accesoriu optional) pe masina.
Strangeti suruburile pentru a fixa talpa.
Fig.6
Tndepértat,i toate impuritatile si materiile straine de pe
talpa. Atasati hartia la talpa, aliniind perforatiile hartiei
cu cele de pe talpa.
Fig.7

/\ATENTIE:

- La scoaterea talpii, garnitura inelara poate iesi din
masina. Daca se intdmpla acest lucru, readuceti
garnitura inelard in pozitia initiala si instalati apoi
talpa.



Sac de praf (accesoriu optional)

Fig.8

Atasati sacul de praf pe duza de evacuare a prafului.
Duza de evacuare a prafului este conica. Cand atasati
sacul de praf, impingeti-| ferm pe duza de evacuare a
prafului, pana la capat, pentru a preveni desprinderea
acestuia n timpul utilizarii.

Pentru rezultate optime, goliti sacul de praf atunci cand
se umple pana la circa jumatate din capacitate,
aplicandu-i lovituri ugoare pentru a elimina cat mai mult
praf posibil.

Instalarea filtrului (accesoriu optional)

Fig.9

Asigurati-va ca emblema de pe protuberanta placii de
fixare si emblema de pe cutia de praf sunt pe aceeasi
parte, apoi instalati filtrul prin introducerea protuberantei
placii de fixare in canelura fiecarei aripioare de retinere.

Fig.10

Asigurati-va ca emblema de pe protuberanta placii de
fixare si emblema de pe duza de praf sunt pe aceeasi
parte, apoi montati duza de praf pe cutia de praf.
Scoaterea cutiei de praf si a filtrului.

Fig.11
Scoateti duza de praf apasand cele doua zavoare.

Fig.12

Scoateti mai intai filtrul prin plierea partii cu emblema pe
protuberanta de pe partea sa a placii de fixare, apoi
trdgand in jos protuberanta placii de fixare pentru a o
scoate din aripioara de retinere a cutiei de praf.

FUNCTIONARE
Operatia de slefuire
Fig.13

/\ATENTIE:
« Nu folositi niciodatd masina fara hartie abraziva.
Puteti avaria serios talerul.
Nu fortati niciodatd masina. O presare excesiva
poate reduce eficienta slefuirii, poate deteriora
hartia abraziva sau scurta durata de exploatare a
masinii.
Tineti masina ferm. Porniti masina si asteptati sa atinga
viteza maxima. Apoi agezati cu grija masina pe
suprafata piesei de prelucrat. Mentineti talerul orizontal
pe piesa de prelucrat si aplicati o ugoara presiune
asupra masinii.

31

INTRETINERE
/A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debrangat-

o de la retea inainte de a efectua operatiuni de

verificare sau intretinere.
NOTA:

Nu utilizati niciodatd gazolina, benzina, diluant,

alcool sau alte substante aseméanatoare. In caz

contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.
Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA masginii,
reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de carbon,
precum si orice alte operatiuni de intretinere sau reglare
trebuie sa fie efectuate numai la Centrele de service
autorizat Makita, folosindu-se piese de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

/N\ATENTIE:
- Folositi accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.
Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.
Hartie abraziva (cu gauri perforate)
Hartie abraziva de tip arici
Placa de perforare
Placa suport (pentru utilizare cu hartie abraziva de
tip arici)
Placa suport (pentru utilizare cu hartie abraziva
conventionala)
Sac de praf
Cutie de praf
Filtru
Furtun

NOTA:
Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
in functie de tara.



CPICKW (opurnHanHo ynyTcTBO)
OnuwTe objawtexse

1-1. Qyrme 3a 3akrbyyaBarbe 5-1. OpBujau 9-1. Mnounua 3a gpxare
1-2. OkuaHW npekuaay 5-2. 3aBpTam 10-1. KyTuja 3a npawumHy
2-1. bpojuaHuk 3a nogellaBame 6-1. Bpychn nanup 10-2. MnasHuua 3a npawuHy
6pavHe 6-2. MogmeTay 11-1. Pesa
4-1. MNepdopupana nnova 7-1. O-npcTeH 11-2. MnasHuua 3a npatumHy
4-2. bpycHu nanup 6e3 yHanpen 8-1. OpBog 3a npawuHy
HanpasIbeHnx 0TBOpa 8-2. Bpeha 3a npalunHy

TEXHUYKU NOAALN

Mogen BO3710 | BO3711
BenuuunHa nnove 93 Mm x 185 Mm
Benuunna 6pycHor nanupa 93 MM X 228 Mm
Bpoj oGpTaja y MuHyTA (MuH™") 11.000 | 4.000 - 11.000
YkynHa gyxuHa 253 mm
Heto TexwuHa 1,6 kr
BawTnTHa knaca Bl

* Ha ocHoBy Haluer HenpecTaHor UCTpaxwuBaka U pa3soja 3apXaBamo NpaBo M3MeHa rope HaBeAeHUX noaartaka 6e3 npeTxoaHe
Hajase.

 TexHW4KM Nogaum Mory fja ce pasfinkyjy y pasnmyuTuM 3emrbama.

« TexxuHa npema npoueaypu EMTA 01/2003

ENE052-1 . [HeknapvcaHa emucroHa BpegHocT eubpaumja ce
Takofje MOXe KOPUCTUTM 38  NpEenuMUHapHy
MPOLEHY M3TOKEHOCT!.

HameHna
OBaj anar je HameheH 3a GpyLueHe BeNUKUX ApBEeHUX,
NNacTMYHUX U MeTanHux matepujana kao u 6GojeHnx

noBpLInHa. cvorns | AAYNO3OPERE:

EmucrmoHa BpegHocT BuOpauuja TOkOM peanHe
npumMmeHe enekTpuyHor anata MoXe ce
pasnukoBaTM  of  AeknapucaHe — eMWUCUOHe
BPEOHOCTU LUTO 3aBMCU O HayMHa Ha Koju ce
KOpMCTKM anar.

YBepute ce na cTe naeHTuduKkoBanu

MpexHo Hanajare

Anat cme Aa ce NpuKIby4u camo Ha MOHOMa3HN 1U3Bop
MpEXHOT HarfoHa Koju oAroBapa nogauuma ca HaTrmcHe
nnouuue. AnaTtu cy ABOCTPYKO 3aLUTUTHO U30MOBaHK Y
cknagy ca eBpOrCckMM CTaHAapAoM W 3aTo Mory Aa ce
NpUKIbyYe 1 Ha MpexHe yTuiHULe 6e3 ysemrbera.

ENG104-1 6e3begHOCHe Mepe 3a 3alWITUTY pykoBaoLa koje cy

Camo 3a eBporncke 3eMrbe 3acCHOBaHe Ha MPOLIEHU W3MOXEHOCTU Y peanHum

Byka ycnosuma ynotpebe (kao v y CBMM [Jenosuma

TunuyadH HMBO 6Oyke no oueHn A ogpeheH je pagHor umknyca kao Wwro je Bpeme paga ypehaja,

npemaEN60745: anu 1 Bpeme Kaga je anat UCKIbydeH U Kafda paau
Hwuso 3ByuHor nputucka (Lpa): 72 dB (A) y Npa3HOM XoAy).

TonepaHuuja (K): 3 dB (A)
HuBo Gyke Tokom paga moxe ga npematum 80 dB (A).
HocuTe 3awTuTtHe cnywanuue

ENH101-17
Camo 3a €BpOorncKe 3eMibe

ENG2112 E3 [leknapaumja o ycknahjeHocTn

Makita usjaBmyje 3a cneaehy(e) mawmHy(e):
OsHaka maluvHe:
Bpycunuua 3a nonupatse
Bpoj mogena/ Tun: BO3710,B03711
YcknaheHa ca cneaehnm eBponcKkMM cMepHuULama:
ENG901-1 2006/42/E3
- [OeknapucaHa emucuoHa BpedHOCT BubGpauuja je [a je npousseneHa y cknapy ca cnegehum ctaHaapaom
M3mepeHa npema CcTaHgapau3oBaHOM MEpPHOM nnu ctaHaapAM3oBaHMM AOKYMEHTUMa!
MOCTYMKY 1 MOXe Ce KOpUCTUTM 3a yrnopehusare EN60745
anara.

Bubpaumje

YkynHa BpeaHocT BuGpaunja (sektopcka cyma y Tpu

npasua) ogpeheHa je npema ctaHgapay EN60745:
PexuM paa : MeTanHa nnouunua 3a 6pyliere
BpeaHocT emucuje BubpaLmja (an): 3,5 m/c?
TonepaHuuja (K): 1,5 m/c?
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TexHuuka patoTeka y cknagy ca 2006/42/E3 pgoctynHa
je Ha:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benruja

31.12.2013

Yasushi Fukaya

OupekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benruja

GEA010-1

OnwTa 6e36egHOCHa yno3opeka

3a eNeKTpu4yHe anarte

/\ YNO30OPEHE MpouuTajTe cBa 6e36eaHocHa
ynosopewa W ynyrcTtBa. HenowToBawe [fone
HaBeAeHNX YMo3opera M ynyTcTaBa MOXe W3assatv
eneKkTPUYHY yaap, noxap uunu o3ourHy nospegy.

CauyBajTe cBa yno3operwa U ynyTcTBa
3a byayhe notpebe.

GEB021-3

BE3BEHOCHA YNO30OPEHA
3A bPYCUNULLY

HE posBonute pa crtpora 6e36egHocHa npaBuna

Koja ce ogHoce Ha oBaj npou3Bopa 6yay 3aHemapeHa

360r YMbeHuUe Aa cTe Npov3Boa Ao6po ynosHanu

W CTEKNN PYTUHY Y pyKOBakby ca HbUM. AKO OBaj

anaTt KopucTuTe Ha HeGe3bepaH WUnM HeucnpaBaH

Ha4YuH, MoXeTe Aa OyaeTe M3NOXeHU O36GUIbHUM

TerleCHUM noBpeaama.

1.  YBeKk KOpuCTMTe 3aluTUTHE Hao4yape WM
3aWTUTHY Macky. O6uyHe Hao4ape 3a BuUA Unu
cyHue HACY 3awTutHe Hao4ape.

2. Anart gpxuTe 4BpCTO.

3. He octaBmajte anart aa pagu. Anat ykibyuute

caMo Kaja ra ApxuTe pykama.

OBaj anat Huje HanpaBrbeH ga 6yde ornopaH

Ha BoAy, 3aTO HeMojTe Aa KBacuTe NMOBPLUMHY

npeameTa o6page.

5. MMpoBeTpaBajTe pagHu NpocTop Ha oaroBapajyhu
Ha4uH kapa obaBrbaTe WMUpPrname.

6. Heku maTepmjanu cagpxe Xxemukanuje Koje
Mory paa 6yay oTpoBHe. byaute naxrbusu
Kako He 6U AOLINO A0 yAUCaka npalivMHe Unm
KOHTaKTa ca Koxom. Cnegute 6Ge36egHoOCHe
noaaTke go6aBrbavya matepujana.

7. MNomohy oBor anata MoxeTe Aa 6pycuTe Heke
npou3Boge, anu npalwuvHa og 6oja unu apeeta
MOXe fAa caApXu onacHe CymncTaHue.
Kopuctute oarosapajyhy 3aliTUTHY macky.
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8. Mpe kopuwhewa npoBepute Aa nu je nnoya
Hanykna unu cnomrbeHa. [ykoTuHe wunmn
owTehewa Mory nAa npoy3poKyjy TenecHe
nospepe.

CAYYBAJTE OBO YNYTCTBO.

/AYNO30PEHE:

HEHAMEHCKA YNOTPEBA wnu HenolwToBake
npaBuna 6e36egHOCTU HaBeAEeHUX Y OBOM ynyTCTBY
Mory AOBEeCTU A0 03GUILHUX NoBpeaa.



ONnnuc ®YHKUUJA ANATA

A nAXibA:

- [pe nogewasara unu nposepe yHKunja anata
yBEeK MNpoBepuTe Aa NU je anaT WUCKIbyYeH W
0fBOjEH 3 enekTpuyHe Mpexe.

DyHKUMOHUCAHE NpekMaaya
cnukal

A NAXILA:

- Tpe npukibyurBata anata Ha Mpexy yBek
NpoBEPUTE Aa Nu Npekuaay paau NpaBumHO U Aa
nm ce Bpaha y nonoxaj ,OFF" (uckrbyunBarse)
NOLUTO ra nycTuTe.

3a nokpetate anara, jeAHOCTaBHO NOBYLMTE NpekuaaY.
3a 3aycTaBrbare anara nycrute npekuaay.

3a HenpecTaHu pap, NOByUMTE MpeKMaad U rypHute
TacTep 3a 3aKrbyyaBatbe.

[la 6ucTe 3aycTaBunu anat U3 3akrbyyaHor romnoxaja, y
NOTNYHOCTU NOBYLIMTE NPEKMaaY 1 nycTuTe ra.

OkpeTHM Npekuaad 3a nogellaBake 6p3uHe
Camo 3a BO3711

cnukaz2

A NAXILA:

« AKO ce anar cTanHo KOPUCTU Ha MakuMm
6p3vHama, moTop he ce npeonTepeTuTn W
3arpejartu.

- OkpeTHM npekuaady 3a nofellaBarme Ce MoXe
OKpeHyTV camo Ao 5 u Hasag po 1. Hemojte Ha
cuny Aa nokyliaeaTte [a oKkpeHere npeko 5 unm 1,
wnu  Moxe pgohum [Oo  KkeBapa  yHkuuje 3a
nogellaBame 6p3nHe.

Bp3nHa Tpake Moxe fa ce nopelwasa 6GeckoHa4YHO

n3amehy 4.000 n 11.000 obpTaja y MMHYTY noMeparem

OKpETHOT Npekuaada 3a nogeluasare 6pavHe og 1 4o 5.

Beha 6p3vHa gobuja ce kaga je mpekugad OKpPeHyT y
cmepy 6poja 5, a marwa 6p3vHa kaga je OKpeHyT y
cmepy 6poja 1. U3abepute oprosapajyhy 6p3vHy 3a
pagHu matepwjan koju Tpeba aa 6pycute.

MOHTAXA

A\ NAKILA:

. Mpe n3Bohewa pagoBa Ha anaty yBek NpoBepuTe
0a N je UCKIbyYeH 1 [a nu je yTuKay M3ByyYeH u3
yTU4HULE.

MocTaBrbawe nnu ckupgawe 6pycHor nanvpa
3a yobuyajeHu Tn GpycHor nanupa ca yHanpep,
HanpaBrbEHMM OTBOpPUMa (CTaHAapAHa onpemMa):

cnuka3
MpuTncHuTe nonyry 3a npuysplwhmeare (1 Ha cnmum) n
nonyrom 3a npuyspwhuBate MOTUCHYTY Hagone

nomepajte ka anaty (2 Ha cnvMuM) U MexaHu3am 3a
npuyspLhuBarse he ce ocnoboanTu.
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YmeTHute nanup namehy MexaHusma 3a
npuuspwhuBame ¥ nnodve, Npu 4emy pyne y nanvpy
Tpeba aa Gyny nopaBHaTe ca pynama y nnouun. 3atum
BpaTUTe nonyry 3a npuuspwhuBake Yy npBOGUTHU
nonoxaj Aa bucte je Npu4BpCTUNN.
Otnyctute  gpyry nomyry 3a
noHaBsrbajyhu ncTu noctynak.

[ok npesnaunte 6pycHn nanvp ga 6ucte oppxanu
ogroBapajyhy 3aterHytocT, ybauute M npuyBpCcTUTE
Opyru kpaj 6pycHor nanvpa u3mehy Apyror MexaHusma
3a npuyBpwhuBake U nrode U BpaTuTe nonyry 3a
npuyspLuhmBare y NPBOOGUTHU NOMNOXa].

[a 6ucTe yKnoHUnu nanup, OTMycTUTE MexaHu3am 3a
npuyspLUhrBare Kao LITO je NPETXOAHO ONMcaHo.

3a yobuyajeHu Tun 6pycHor nanupa 6e3 yHanpen
HanpaBrbeHMX OTBOPA (AOCTYNHO Ha TPXULITY):

npuusplhnsare

cnuka4

MputucHute Hapone nonyry 3a npuyspwhuBarke 1 ©
Tako nonyry 3a npuusplihuBake Hagorne nomepute ka
anaty 2 u MexaHusam 3a npuuspwhvBame he ce
OTMYCTUTW.

YMeTHUTEe Kpaj nanupa wusmelly MexaHusma 3a
npuuspwhuBame 1 nnove, nNpu Yemy uMBWLE nanupa
Mopajy ga Oydy nopaBHaTe u nmapanenHe ca mBuuama
noctorba. 3aTum BpaTUTe nonyry 3a npuyspLihvsarse y
nNpBOGWUTHM Nonoxaj Aa bucrte je NPUYBPCTUNN.
Otnyctute  apyry nonmyry 3a  npuyspwhuBake
noHaBsrbajyhm ncTu noctynak.

[ok npesnaunte 6pycHn nanvp ga 6ucte oppxanu
ogroBapajyhy 3aterHytocT, ybauute W npuuBpcTUTE
Opyru kpaj 6pycHor nanvpa u3mehy Apyror mexaHusma
3a npuyBpwhuBake U nrode U BpaTuTe Monyry 3a
npuyspLihmBare nanupa y NpBoBUTHM NoNoxaj.
MocTaBuTe nnovy 3a Oylwewe pyna (gogatHu npubop)
npeko nanupa Tako Aa nnoya 3a Gywewe pyna 6yne
nopaeHaTa ca mBuUuama noctorba. [puTucHUTE nnovy
3a Oyluere pyna Tako Ja Hanpasu pyne Ha nanupy.

[a 6ucte yknoHunu nanup, OTNyCcTUTe MexaHusam 3a
npuyspLUhnBare Kao LITO je NPETXOAHO ONUcaHo.

3a 6pycHM nanup YMyak ca yHanpez HanpaBrbeHUM
oTBopMMa (goaaTHU Npubop):

A\ NAXKHbA:
- YBek kopucTuTe Tunose OpycHOr namupa Koju
yHKUMOHUWY NO  cUCTeMy uumyka. Hukapa

HeMOjTe Aa Kopuctute Tunoee 6pyCHOF nanvpa
0oceT/bMBeE Ha NpuTuUcak.

cnukad

YKnoHuTe nnovy 3a yobudajeHn Tvn 6pycHor nanupa ca
anata nomohy opswjada. loctaBute nnody nomohy
TUnNa GpycHor nanvpa Koju yKUMOHWLIE NO MPUHLMNY
ynuka (gogatHu npubop) Ha anaty. [puyspcTute
3aBpTam Aa bucte 06e3beamnu nnouy.

cnukab
YKINOHUTE CBY NprbaBLUTUHY UMK CTaHa Tena ca nrove.

MpuuBpcTMTE Nanup Ha nrodvy, Tako Ja ce pyne Ha
nanupy nokrone ca pynama Ha nnouiu.



cnuka7?

A\ NAXHA:

. Kapa yknawarte nnouvy, O npcteH Moxe Ja
ncnagHe u3 anata. Kaga gohe po Tora, Bpatute O
npcTeH y NpBOBUTHW MOMoXaj a 3aTuM noctasuTe
nnovy.

Bpeha 3a npawwuHy (aoaaTHu npu6op)

cnuka8

Mpuuspctute Bpehy 3a npawmHy Ha cucak. Cucak 3a
npawunHy ce cyxasa. [lpunukom npuuspwhvBama
Bpehe 3a NpaLunHy rypHUTE je YBPCTO NPEeKo cucKa cBe
nok xohe ga uge, fa 6ucte cnpeunnu cnagake TOKOM
paga.

3a Hajborbe pesyntate, 6narm nynkawem McnpasHuTe
Bpehy 3a npalunHy Kaga ce HamnyHu Ao nona ga bucre
YKMOHWIN LUTO BULLIE NPaLLUHE.

MoHTaxa cdmnrtepa (gogaTHu npmubop)

cnuka9

YBepuTte ce Aa Cy Norotun Ha UBMULM KapToHa 1 norotun
Ha KyTWju 3a npawuHy Ha WCTOj CTpaHW, a 3aTum
noctasuTe cunTep Tako WTo hete Aa nocTtaBute UBMULY
KapTOHa y xreb CBaKor jeanyka 3a gpxame.

cnukal0

YBepuTe ce Aa Cy Norotun Ha MBULM KapToHa 1 forotun
Ha OTBOPY 3a MNpalMHy Ha WCTOj CTpPaHW, a 3aTum
nocTaBuTe OTBOP 3a MpaLUMHY Ha KyTWjy 3a npaLluuHy.
Yknawarbe KyTuje 3a npaluvHy n duntepa.

cnukall

YknoHute oABod 3a npawuHy Tako wTo hete paa
NpUTUCHETE ABe pese.

cnukal2

Yknowute npBo cunTtep Tako wrto hete pga ra
NPUYBPCTUTE 3a KAPTOHCKY MBULY Ha CTPaHU Ha Kojoj je
FIOrOTUM, @ 3aTWM MOBYLIMTE KapTOHCKY MBWLYY Hapone
na bucte je n3Baamnu U3 jesnyka KyTuje 3a npaLuuHy.

PALO

Bpyuwere
cnukal3

A\ NAKILA:

. Hvkapa HemojTe aa ykrbydyjete anat 6e3 6pycHor
nanvpa. MoxeTe 0361rbHO a OLITETUTE MIOMY.

«  HewmojTe Hukaga fga BpluMTe npuTMCak Ha anar.
lpekomepHN npuTUCak Moxe [Ja  ymawu
ecukacHocT Gpyluera, ga owTteTn 6pycHM nanmp
UNK fa ckpaTu pagHu Bek anata.

Opxute anat 4BpCTO. YKIbyuuTe anart u cadvekajTe aa
OOCTUrHe nyHy 6p3uHy. 3atum 6naro npuTUCHUTE anat

Ha noBpLUMHY npeamMeTa obpage. OppxasajTe nnovy y

paBHM ca npeameTtoMm obpage W npumetbyjTe Gnaru

npuTMCak Ha anar.
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OOPXABAHE

A\ NAKHbA:
lMpe Hero wWTO noOYHeTe C nperneaoM Wnn
ofpxaBakeM anara, npoBepuTe da nu je anart
MCKIbYYeH a yTuKay U3ByveH 13 yTudHuLe.
HAMOMEHA:
Hemojte pa  kopuctute  Hadpty,  GeH3uH,
paspefuBay, ankoxon u cnmyHo. Mory ce nojasutn
rybutak 6oje, necdopmauuja unu owTteheme.
3a oppxaBatbe BE3SBEOHOCTW u MOY3OAHOCTU
OBOr Npou3BoAa Mnornpaske, Npernen 1 3ameHy yribeHux
yeTkuua, Kao W CBaku [pyro oppxaeawe WU
nogeluaBana Tpeba obaBrbaTh y osnawheHom cepeucy
Makita, y3 wuckbyuBy ynotpeby  OpWUrMHanHux
pe3sepBHux genosa Makita.

onumoHun AOAATHU NPUBOP

A\ NAXKHbA:
OBa onpema 1 npubop HamereHn cy 3a ynotpeby
ca anatom Makita onucanum y oBom ynyTCTBY 3a
ynoTpeby. Ynotpeba apyre onpeme u npu6opa
MOXe Aa gosege Ao nospefa. [enose npubopa
UK onpemy KopucTuTe camo 3a npeasuheHy
HameHy.

[a 6ucte casHanu geTarbe y Be3u ca OBUM [OAATHUM

npubopom obpaTtuTe ce NOKarHOM CEPBUCHOM LIEHTPY

Makita.

. BpycHn nanup

oTBOpPUMA)

Tun 6pycHor

cucTemy unuka

Mnoua 3a Gywere pyna

OcHoBHa nnoda (3a ynotpeby ca Tunom GpycHor

nanvpa Koju pyHKUMOHMLLE NO CUCTEMY YMYKa)

OcHoBHa nnova (3a ynotpeby ca yobuyajeHum

TMnom 6pycHor nanvpa)

Bpeha 3a npawmny

KyTwnja 3a npawwmHy

duntep

Lipeso

(ca yHanpeg HanpaBrbEHUM

nanupa Koju pyHKUMOHMLIY NO

HAMNOMEHA:
MojeanHe cTaBKe Ha NUCTU MOTy BGUTK YKibyyeHe y
cagpxaj nakoeawa anara kao cTaHgapgHa
onpema. Mory ce pa3nukoBaTW of 3eMibe [0
3emrbe.



PYCCKWUM A3bIK (OpuruHanbHas MHCTPYKUMSA)

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1. Knonka Grnokmposkm

1-2. KypKoBbiii Bblknto4aTenb

2-1. MoBOPOTHbI perynsTop ckopocTu

4-1. MepopmpoBaHHas nnacTuHa

4-2. linudosanbHas bymara 6e3
npeasapuTenbHON nepdopaumm

5-1. OtBepTka
5-2. BuHt

6-1. lUnudosansHas bymara
6-2. OnopHas nnacTuHa

7-1. YNnoTHUTENbHOE KOmMbLO
8-1. PykaB ans cbopa nbinu

8-2. MeLuok Ans nbinu

9-1. dukcatop

10-1. MbinecbopHbIit 6ok
10-2. Mbinec6opHbIit natpybok
11-1. 3awenka

11-2. Mbinec6opHbI naTpy6ok

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb BO3710 | BO3711
Pa3mep nnatcdopmbl 93 MM x 185 Mm
Pasmep wnugosansHon Gymaru 93 MM X 228 Mm
KoneGanwuit B MUHYTY (MVIH-W) 11 000 | 4000 - 11 000
O6was gnvHa 253 mm
Bec HeTTO 1,6 kr
Knacc 6esonacHocTi (S]]

« Bnarogaps Halen NoCToSHHO AENCTBYOLLE NporpamMMe UCCreaoBaHui 1 pa3paboTok, yKkadaHHbIe 30eCk TEXHUYeCkue
XapakTepuCTUKN MoryT ObITb U3MEHEHBI 6e3 npenBapuUTenbHOro yBe4OMITEHUA.

* TexHuyeckne XapakTepuUCTUKU MOryT pas3nnyaTbCs B 3aBUCUMOCTU OT CTPAHbI.

* Macca B cootBeTcTBUM C NpoLieayport EPTA 01/2003

ENE052-1
HasHauyeHnue

WHCTpyMEeHT npepHasHaveH Ans wnudosky GonbLumnx
NnoBepXHOCTEN U3  [peBeCWHbl,  NnacTMaccbl 1
MeTanfMyeckMx MaTepuanoB, a TakkKe OKpalLeHHbIX

NOBEPXHOCTEN.
ENF002-1

UcTouHuk nutaHms

[aHHbIA WHCTPYMEHT  OOJDKEeH noaknK4aTbCca K
NCTOYHUKY nnuTaHuns [ HanpsbkeHnem,
COOTBETCTBYOLLNM HanpsbkeHuto, yKasaHHOMY Ha

MOEHTUMUKALUMOHHOM MracTuHKe, U MOXeT pabotaTb
TONbKO OT OAHOMA3HOrO UCTOYHMKA NEPEMEHHOro ToKa.
B cOOTBETCTBMM C €BPOMNENCKUM CTaHAApTOM AaHHbIN
WHCTPYMEHT WMeEeT [BOWHYI0 W30MSUMI0 U MO3TOMY
MOXET MOAKMYaThCs K po3etkam 6Ge3 nposoga

3asemrneHuna.
ENG104-1

TonbKo Ans eBponemckux cTpaH

YpoBeHb Wwyma

TUNUYHBINA YPOBEHb B3BELUEHHOrO 3BYKOBOMO AABIIEHUS
(A), onpepgeneHHbIi no crneayloWUM napameTpam
EN60745:

YpoBeHb 3ByKoBOro aasnerus (Lpa) : 72 ab (A)
MorpewHocTb (K): 3 b (A)
YpoBeHb Wyma npu  BbINOMHEHWUN

npeBsbiwatb 80 ab (A).
Wcnonb3yiTe cpeacTBa 3awwunThl cnyxa

pabot MoxeT
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ENG211-2
Bubpauus
O6wui ypoBeHb BUbpauun (BEKTOpHas cymma no Tpem
KoopauHaTaMm), OnpedeneHHbii B COOTBETCTBUM C
EN60745:
Pabounin  pexum: WnndoBka  MeTanMYeckmx
nnacTuH

PacnpoctpaHeHue Bubpauum (an): 3,5 mic?
MorpeLuHocTs (K): 1,5 m/c?

ENG901-1

- 3asBneHHoe 3HayeHue pacnpocTpaHeHus
BMOpauMM  M3MEpEeHO B COOTBETCTBUM  CO
CTaHOapTHOW METOAUKOW WCMbITaHUA U MOXeT
ObITb MCMonbL30BaHO ans CpaBHEHWs!
MNHCTPYMEHTOB.

- 3asBneHHoe 3HayeHue pacnpocTpaHeHus

BMOpaLMM MOXHO Takke WCMonb3oBaTb Ans
npeaBapuTenbHbLIX OLEHOK BO3AENCTBIS.

/ANPERYNPEXOEHVE:
. PacnpocTpaHeHue
dakTnyeckoro

Bubpauum BO Bpems

MCrnonb3oBaHust
3MeKTPOMHCTPYMEHTA  MOXET — OTiMyaTbCsl  OT
3asIBMEHHOr0  3Ha4yeHWsl B  3aBWCUMOCTU  OT
cnocoba NpUMeHeHNs UHCTPYMeHTa.

- ObsizatenbHo onpepenute Mepbl 6e3onacHoCcTU
ANs 3aluMTbl onepaTopa, OCHOBAHHbIE Ha OLeHKe
BO3AENCTBUS B pearnbHbIX YCIOBUSIX
ncrnonb3oBaHNs (C y4eTom Bcex aTanos pabouero
uMKna, Takux Kak BbIKMOYEHUE WHCTPYMEHTa,
paborta 6e3 Harpysku 1 BKIoYeHe).



ENH101-17

TonbKo Ans eBponemckux cTpaH

Dexknapauus o cootBetcTBUM EC

Makita 3asBnsieT, 4YTO cCneayolee YCTPONUCTBO

(ycTpoiicTBa):

O60o3HayeHne ycTponcTBa:

BubpaumnoHHas wnndpmalumHa

Mopgens / Tun: BO3710,B03711

CooTBeTCTBYeT (-10T) crneayowum ampektusam EC:
2006/42/EC

M3rotoBneHbl B COOTBETCTBMM CO  Criedytolwmm

CTaHAapTOM WS HOPMAaTUBHLIMU JOKyMEHTaMU:
EN60745

TexHuyeckut hanin B COOTBETCTBUM C [OKYMEHTOM

2006/42/EC pocTyneH no agpecy:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

31.12.2013

HAcycn dykana (Yasushi Fukaya)

OvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

O6wme pekomeHpaLMm nNo
TexHUKe 6e3onacHocTU Ans

3MEeKTPOMHCTPYMEHTOB

A MPEOYNPEXOEHUE O3HakoMbTeCb CO BCEMU
WHCTPYKUMAMM UM PpEKOMEHAALMSAMU MO TexXHuKe
6e3onacHocTU.  HeBbINOMHEHVWE  WMHCTPYKUMA U
pekoMeHAauMin  MOXET MPUBECTM K  MOPaXEHWIo
3MeKTPOTOKOM, NOXapy W/Wnu TsHKenbiM TpaBMam.

CoxpaHuTe GPOLLIOPY C UHCTPYKLUAMU U
pekoMeHAauMsIMM Ansl  AanbHeuwwero
MCMONb30BaHMA.
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GEB021-3

MEPbI BE3OMNACHOCTU MNPU
NCMNoJib30OBAHUU
LWNNPOBAJIBHOIO
YCTPOUCTBA

HE [OOMYCKAWTE, u4To6bl yno6cTBO Mnu onbIT
3IKcnnyaTauMm [AaHHOro YCTpoWCTBa (MONyYeHHbIN
OT MHOFOKpPaTHOrO UCMOMNb30BaHUs) AOMUHUPOBanNMn
Haj CTPOrMM COONIOAEHWEM npaBun  TEXHUKU

6e3onacHocTn npu obpalyeHun c 3TUM
ycTpocTBoM. HapylieHue TexHukuM GesonacHocTu
MNW  HenpaBWNbHOE WCMOMb3OBaHME [AaHHOro
MHCTPYMEHTa MOryT TMpuMBEeCTU K Cepbe3HbIM
TpaBmaMm.

1. Bceraa HapeBaWTe 3alMTHblE OYKM WU
3aWMTHYI0 Macky AnA nuua. OGbIYHbIe Mnu
conHuesawmTHble o4kn HE SABNAIOTCA
3aWMTHBIMMY OYKaMM.

2. Kpenko pepXxuTe MHCTPYMEHT.

3. He octaBnsite pa6oTarowmini MIHCTPYMEHT Ge3
npucmotpa. Bkniovante UHCTPYMEHT TOnbKoO
Torpa, Koraa OH HaxoAUTCS B pyKaxX.

4.  [OaHHbIA WHCTPYMEHT He ABnseTca
BOAOHENpPOHMLaeMbIM, NO3TOMY He crneayeT
ucnonb3oBaTb BOAYy Ha  MOBEPXHOCTU
o6pabaTbiBaemou getanu.

5. MNpu BbinonHeHun wWNUKOBKN obGecneybTe
XOPOLUYH BEHTUNSALUIO MecTa paboT.

6. Hekotopble mMmaTepuanbl MOryT copepxaTtb
TOKCUYHbIE XMMMUYeckue BewlecTBa. [pumute
COOTBETCTBYHOLINE MEPLI NPEeAOCTOPOXKHOCTH,
4TOObl M36exaTb BAbIXaHMA WNKN KOHTaKTa C
KOXen Takux BeLUEeCTB. Cobniopante
Tpe6oBaHus, yKa3aHHble B nacnopre
6e3onacHocTu maTtepmnana.

7. Wcnonb3oBaHne AaHHOrO WMHCTPYMEHTa AnA
WU OBKN HEKOTOPLIX MaTepuarnoB, Kpacku n
ApeBeCUHbI MOXET NPUBECTU K BO3AEUCTBUIO

Ha nonb3oBaTens nNbinu, copaepxalien
onacHble BelyecTBa. WUcnonb3ayite
COOTBeTCTBYyOLMNE cpeacTBa 3aWmThbl
AbIXaHuUS.

8. Mepea wucnonb3oBaHueM ybGeguTecb, B
OTCYTCTBMM TPEWWH Wnu pasfnoMoB B

nnatcgopme. TpelwmHbl UMK Pasnombl MoOryT
nNpuUBECTM K TpaBMe.

COXPAHUTE OAHHBIE
MHCTPYKLUW.

AI’IPEJ],VI'IPE)KJ],EHVIE:

HEMNPABUJIbHOE UCMOJIb30BAHUE uHcTpymeHTa
Wnu HecoGnioAeHWe NpaBuUI TeXHUKWU Ge3onacHocTy,
yKa3aHHbIX B [aHHOM pPYKOBOACTBE, MOXeT
NPUBECTU K TsDKENOW TpaBMe.



OMUCAHUE
®YHKUMOHUPOBAHUA

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- Tlepen npoBeAeHWeM PerynupoBKU UNW NPOBEPKU
paboTbl WHCTPyMEHTa BCeraa npoBepsiiTe, YTO
MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, @ LUHYP NUTaHWUS BbIHYT U3
pO3ETKM.

HevicTBue BbiknovaTens

Puc.1

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:

. [lepep BKMIOYEHUEM WHCTPYMEHTa B PO3ETKY,
Bcerga nposepsnTe, yTOo TPUITEPHbIN

nepekntoyatens pabotaet Hagnexawym obpasom
1 Bo3sBpaliaetcsa B nonoxexune "BbIKIT", ecnu ero
OTNYCTUTb.
[na 3anycka WHCTPYMEHTa MPOCTO HaXMmuTe Ha
TPUITEPHBIN Nepekntodatens. OTnycTuTe TPUrTepHbIn
nepeknoyaTenb A5 OCTaHOBKM.
Mpy  HenpepbiBHOW  3KCMMyaTauuW, HaxmMuTe Ha
TPUITEPHBIN MepeknoYaTenb, 3aTeM HaXMWUTE KHOTMKY
BnOKMPOBKH.
[ns OCTaHOBKM WHCTPYMEHTa u3 3abnokMpoBaHHOIO
NONOXEHUs,  MOMHOCTBI0  HAXMUTE  TPUITEPHbIN
nepekntoyarenb, 3aTeM OTNYCTUTE ero.

LOuncK perynupoBKu CKOpOCTU
Tonbko ans BO3711

Puc.2

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHME:

. Ecnu vHCTpymMeHTOM nonb3oBaTbCA HenpepbiBHO
Ha HU3KOW CKOPOCTHU, 3TO NPUBEAET K Neperpyske n
neperpesy ABurarens.

- Ownck perynvpoBku CKOpOCTH MOXHO
noBopaymBaTh TOMbKO A0 Undpbl 5 n obpatHo Ao
1. He nbiTanteck noBepHyTb ero aanbwe 5 unu 1,
TaK Kak (PyHKUMS perynmpoBKM CKOPOCTM MOXeT
BbIATW U3 CTPOS.

Yncno o6OpOTOB MHCTPYMEHTa MOXHO HacTpouTb OT 4
000 po 11 000 060pOTOB MUHYTY, AN YEFO HEOBXOAUMO
YCTaHOBUTb LUKany HacTpOWkM yucna obopoToB Ha
mMeTkn oT 1 go 5. [ns yBenuueHus unucna o6opoToB
nosopayuBainTe LiKany B HanpaeneHun umdpsl 5, Ans
yMeHblUeHns - B HanpasneHuv umdpbl 1. Hactponte
yncno obBopoTOB B COOTBETCTBUM C  XapakTepom
BbINOSHSEMOW paboTbl.

MOHTAX

/ANPERYNPEXOEHME:

. Tepen npoBegeHveM Kakux-nu6o pabor ¢
VHCTPyMEHTOM  Bcerga  nposepsite,  uToO
WHCTPYMEHT BbIKIMIOYEH, a WHYP NMUTaHuA BbIHYT U3
pO3eTKU.
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YcTtaHoBKa unu cHsaTue WwWnudoBanbHoOn Gymaru
[ns o6b14HOW WnudoBanbHoOW Gymaru ¢
npeasaputenbHonnepdopaumei (ctaHaapTHoe
obGopynoBaHue):

Puc.3

HaxmuTe Ha 3aXKMMHON pbivar (No3. 1 Ha PUCYHKe) U, He
oTnyckasl, CABUHLTE pblyar K MHCTPYMEHTY (Mo3. 2 Ha
pucyHke). dukcaTtop ByaeT oTnyLueH.

YctaHoBUTE OyMaxHbI KOHeL, Mexay huKcatopoM W
HaKnajKoii, COBMECTUB 0TBepcTUs B Bymare ¢ oTBepCTUSMU
B Haknagke. 3aTeM YCTaHOBUTE 3aXWMHOW pblyar B
MCXOAHOE NoroXeHue, YTobbl 3achmkcupoBaThb ero.
OTnycTMTE BTOPOIA 3aXMMHOIA pblyar TakuM e crnocobom.
lMoTsiHyB 3a HaxaauHyto Gymary, 4Tobbl NpuaaTh Haanexallee
HaTshKeHWe, BCTaBbTE U 3aKpPEenuTe BTOPON KOHEL, HaxaauHoi
Bymarv mexay ApyruM hUKCaTopoM U HaknapdKown, U BepHUTE
3aXKUMHOIA pblyar B UCXOAHOE MONOXEHME.

YTobbl u3Bneyb OGymary, oTnycTuTe dmKcaTop Kak
yKa3aHo BblLLUe.

[ins o6bI4HON WnudoBanbHon 6ymaru 6e3
npeaBaputenbHovnepdopauum (MMeeTcs Ha pbiHKe):
Puc.4

HaxmuTe Ha 3axuMHON pblyar 1 u, He oTnyckas, nepemecTuTe
€ro K MHCTpymeHTy 2. Gukcatop ByaeT oTnyLyeH.

YcTaHoBUTe KoHel, Gymarn Mexay huKcaTopoM W Haknagkom,
pacnonoxure kpast Gymary poBHO 1 napannenbHo CTOPOHaM
OCHOBaHWSA. 3aTeM yCTaHOBUTE 3aXWUMHOIA pblyar B MCXOAHOE
NonoxeHue, YToObI 3adnKCUPOBATH €ro.

OTnycTuTE BTOPOIA 3aXWMHOIA pblyar TakuM e CnocoboMm.
MoTaHyB 3a HaxpayHytlo Oymary, 4ToObI npuAaTh
Hagnexallee HaTshkeHue, BCTaBbTe W 3akpenute
BTOPOM KOHEeL, HaxgadHom Oymarn wmexay [pyrum
MKCaTOPOM M HaKNagKon, ¥ BEPHUTE 3aXUMHOW pblyar
B MCXOJHOE MOMNOXeHMe.

YcTaHoBWUTE nnacTMHy npoboiiHuka (noctaensieTcs
oTaenbHo) noBepx Gymaru Tak, YTobbl Hanpaensiowas
NnacTuHbl Haxoaunacb Ha OfHOM ypOBHe C GOKOBbIMMW
YacTsIMM OCHOBaHWSl. 3aTeM HaXMWTe Ha NnacTUHy
npo6oiHuKka, 4Tobbl NpodenaTtb OTBEPCTUS.

YUTto6bl u3Bneyb Oymary, otnyctute dukcatop Kak
yKasaHo BblLLE.

[Ansa wnudosanbHoM 6yMaru ¢ KpenneHnem Tuna
<«nuny4yka» cnpeasapuTenbHou nepdopauven
(mononHUTenbHas NPUHAANEXHOCTb):

AHPEHVHPE)K}J.EHVIE:

. Bcerga nonb3yitech  wnudoBanbHoii  Gymaroii ¢
KpenneHnem Tuna<nunyykas. Hukorga He mcnonbayiite
wnudosanbHyto Gymary,4yBCTBUTENbBHYIO K JABNEHMIO.

Puc.5
CHVMMUTE OMOPHYIO NACTWUHY Ans 06bl4HON WndoBansLHON
Bymarn CUMHCTpyMeHTa C MOMOLLbI0 OTBEPTKU. YCTaHOBUTE
Ha WHCTPYMEHT OMOPHYyIONNacTuHy Ans wnndosansHom
Bymarn c KpenneHuem Tuna <IuUMy4ka>(4OMOMHUTENbHAs
NpUHaanexHocTb). Kpenko 3aTsHWUTE BUHTbI ANSKpenneHus
OMOPHON NNacTUHbI.



Puc.6

YpanuTte BCHO rpsA3b MNW MNOCTOPOHHWIA MaTtepuan c
onopHoi nnactuHbl.Mpukpenute OGymary Kk OMOPHOMN

nnacTtuHe, COBMECTUB oTBepCcTusa B 6ymare
COTBEPCTUAMU B 0I'IOpHOI7I nnacTtuHe.

Puc.7

AI‘IPEAVI‘IPE)WJ,EHVIE:

. |-|pVI n3snevyeHnn Haknagku KonbLueBoe

YMNOTHEHWE MOXET BbiNacTb U3 UHCTpymeHTa. B
9TOM Cly4vae yCTaHOBWUTE KOnbLEeBOE YNIoTHeHue
Ha MeCTO U 3aTeM YCTaHOBUTE HaKnagky.

Mbinec6opHuk (NpuobpeTaeTcs oTAENbLHO)

Puc.8

MpvkpenuTe MewoK ANa nbinv K pykaey ana c6opa
nbinv. PykaB ana cGopa nbimvu MMEET KOHWUYECcKyto
dopmy. pu KpenneHun Mewka ANa NblIM, KPenko
HafeHbTE ero Ha pykaB Ansi cbopa Mbifiv Kak MOXHO
nanblue, YToGbl OH HEe COCKOMNb3HYM Mpu paGoTe.

[ns OOCTWKEHWSI HaWMyuluWX pesynbTaToB, ouuLianTe
MELIOK ANns  Nbiu,Kkoraga OH  OydeT  HanonoBuHY
3anonHeH, crerka nocTyyaB Mo Hemy Ans ydaneHus
HanbornbLLEro BO3MOXHOTO KOJIMYECTBA Mbinu.

YctaHoBKa chunbtpa

(npuobpeTaeTcA oTAENBbHO)

Puc.9

Y6eauTtecb, UYTO MOrOTMM Ha KapTOHHOM BbICTYyNE W
norotun Ha I'IbIJ'IeCGOpHOM MeLllke HaxoadaTcsd C O,CIHOI7I
CTOpOHbI, 3aTeM YycTaHoBWTE (UILTP Tak, YTOObI
KapTOHHbIVI BbICTYN BOLUeN B Nasbl Ha chKcaTopax.

Puc.10

Y6eautecb, 4TO MOTOTUM Ha KApTOHHOM BbICTYNe U Ha
OTBEPCTUM NbINeCOOPHO HacafKn HaXoAATCS C OfHON CTOPOHbI,
3aTeM YCTaHOBWTe MbinecOOpHylo Hacaaky Ha nblnecOOopHbI
meLLok. CHsTMe NbinecbopHOro MelLka v punbTpa.

Puc.11

CHVMUTE NbINecOOoPHbIN MELLIOK, HaXaB Ha ABe 3aLLerku.
Puc.12

CHuMUTE (pUnbTP, CHaYarna Haxas CO CTOPOHbI KAPTOHHOMO
BbICTYNa, 3aTEM NOTSHYB BbICTYN KHU3Y, YTOObI OTCOEANHUTL
OT (hukcaTopa NbinecGopHOro MeLLKa.

SKCMNYATALUA

LWnudoBaHue

Puc.13

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- Hukorma He pabotaiite ¢ MWHCTpymeHTom 6e3
yCTaHOBMEHHOW wnudosanbHon  Bymarn.  Bbl

MOXeTe CEpbe3HO NOBPEAUTb OMOPHYIO MNACTUHY.

. Hukorga He npunaraite K WHCTPYMEHTY  YCUIMIA.
YpeamepHoe faBneHneMOoXeT CHU3NTL 3PhEKTUBHOCTb
WN1dOBKK, MOBPEANTLLLNNGOBANbHY0 Bymary wnn
COKPaTUTb CPOK CIyXBbl MHCTPYMEHTA.

Kpenko AepXute WHCTPYMEHT. BkrounTe MHCTPYMEHT U
nogoXauTe, noka oH HaGepeT NomnHyto ckopocTe. Mocne
3TOT0 MSIMKO KOCHWTECh WHCTPYMEHTOM MOBEPXHOCTU
obpabaTbiBaeMolt Aetanu. [lepxuTe OnopHyo NNacTuHy
3anoanuuo ¢ obpabaTtbiBaeMon AeTanblo U npunarante
HebonbLIoe AaBneHne K UHCTPYMEHTY.

TEXOBCNYXUBAHUE

/ANPERYNPEXAEHME:

- Nepen npoBepKoWi unm nposefeHnem
TexobenyxvBaHua y6eauTecb, UYTO WHCTPYMEHT
BbIKITIOYEH, @ LUTEKEP OTCOEAUHEH OT PO3ETKM.

YBEOOMIEHUE:

. 3anpewaetcs  ucnonb3oBaTb  OEH3WH,  MUMPOMH,
pacTBOpUTENb, CIMPT W T.N. JTO MOXET MPUBECTU K
M3MEHEHMI0 LiBeTa, fedopMaLn U NOSIBNIEHNIO TPELLWH.

Ona obecneyenns BE3OMACHOCTU u HAOEXHOCTU

M30Ennsl PEMOHT, MpoBepka M 3aMeHa YrofbHbIX LIETOK W

niobble  Apyrme paboTbl N0 TeXO6CnyXuBaHWO — Mnn

PerynmpoBKe JOMKHbI OCYLLECTBAATLCS B YNOMHOMOYEHHbIX

cepBuc-ueHTpax Makita ¢ ucnonb3oBaHMeM 3anacHbix

yacTen ToMbKO NPOM3BOACTBa koMnaHun Makita.

AOMNOJTHUTENDBbHbLIE
NMPUHAOJIEXXHOCTHU

/ANPERYNPEXAEHME:

- OTW NpuHaaNeXHOCTW UMM Hacaaku PeKoMeHayeTcs
MCMonb30BaTh BMECTe € BalUMM MHCTPyMeHToM Makita,
onMcaHHbIM B JaHHOM pykoBoAacTBe. Vicnonb3oBaHue
Kakux-nmbo Apyrix NpUHaAnexHoOCTed UMM Hacapok
MOXeT MPEeACTaBNsATb OMACHOCTb MOMyYeHUs TPaBM.
Wcnonb3ayitTe NpUHaanexHoOCTb WU Hacagky TONbKO
No yKa3aHHOMY Ha3HaYeHuIo.

Ecrm Bam Heobxogumo cogencTBMe B MOMyYEHWN

[ONONHUTENBHOM MHGOPMaLMK N0 3TUM NPUHAANEXHOCTAM,

CBSKUTECH CO CBOVMM MECTHbIM cepBuc-LeHTpom Makita.

. LWnndosanbHasi Gymara (c npenBapuTensHON
nepdopauueit)

. LUnndosansHas
TUNa<nunyykas

. Mepopupytowas nnactuHa

. MpoknagoyHas nnactuHa (AN MCNonb3oBaHUS
cownudoansHon  BGymaroii ¢ KpenneHvem
TUNaknmnyyka»)

- NpoknapoyHass nnactuHa (ANs WUCNONb30BaHWSA
Ccob6bIYHOW WNndoBanbHon Bymaron)

. MbinecGopHbI MeLwok

. MNbineBon AWMK

. Qunerp

. LnaHr

6ymara Cc KpenneHnem

MpumeyaHue:

« HekoTopble anemMeHTbI CiMcka MOTYT BXOAUTb B KOMMAEKT
VHCTPYMEHTa B Ka4eCTBe CTaHAAPTHBIX NPUCMOCOBNEHNI.
OHVW MOTYT OTNNYATLCS B 3aBUCHMOCTM OT CTPaHbI.



YKPAIHCBKA (OpwuriHanbHi iHcTpykuii)
MosicHeHHs [0 3aranbHoOro BMAY

1-1. ®ikcatop 5-1. BukpyTka 8-2. Miwok ans nuny

1-2. KHonka BuMuKkaya 5-2. [BUHT 9-1. ®ikcatop

2-1. KoniwaTko perynioBaHHs 6-1. Haxgaynuit nanip 10-1. KoHTelHep ans nuny
LIBMAKOCTI 6-2. Mipknagka 10-2. WTyuep ans nuny

4-1. Wramn 7-1. KinbLeBe yLLinbHeHHs 11-1. 3acyska

4-2. HaxgauHuit nanip 6es oteopis 8-1. Wryuep ansa nuny 11-2. Wryuep ans nuny

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKH

Mogenb BO3710 | BO3711
Poamip nigknagku 93 MM x 185 Mm
Poamip HaxaauHoro nanepy 93 MM X 228 Mm
KonvaHb 3a xBununy (XB'1) 11000 | 4000 - 11000
3aranbHa goBXuHa 253 Mm
Yucra Bara 1,6 kr
Knac 6esneku (S]]

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpamm AOCTIAKEHD | PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHEHI
6e3 nonepexeHHs.

* Y pi3HKX KpaiHax TeXHIYHi XapakTepuCTUKn MoXyTb ByTu pisHUMU.
« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

ENE052-1 ENG901-1
MpusHayeHHA - 3asBneHe 3HauveHHs Bibpauii Gyno BuMIpsSHO Yy
IHCTpYyMEHT npu3HayYeHo ons 3aBepLUanbHOro BiANOBIAHOCTI no CcTaHgapTHUX MeToniB
LwnicpyBaHHS BENUKNX NnoBepXOHb [epeBuHy, TECTyBaHHS Ta MOXe BWKOPUCTOBYBaTUCA AnS
nnactMacy Ta MeTany a TakoX BUKpaLleHUX MOBEPXOHb. MOPIBHSIHHS OAHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

ENF002-1 . 3asereHe  3HayeHHs  Bibpalii Moxe  Takox

[>xepeno XuBneHHsA

IHCTPYMEHT MOXHa MigknyaTy nuwe [0 4xepena
CTpyMy, LIO Mae Hanpyry, 3asHayeHy B Tabnuyui 3 AVBAFA:
3aBOACBKMMW  XapakTepUCTMKamu, i BiH  Moxe
npautoBatM  nvwe  Big  oAaHodasHoro  axepena
nepeMiHHOro  CTpymy. IHCTPYMEHT Mae nogBiHy
i3onauilo 3rigHO 3 €BPONENCbKUM CTaHAAPTOM i, OTXe,

" 3abe3neyte HanexHi 3anobikHi 3axoan Ans
MOXe MiAKMIYaTUCs A0 PO3ETOK 6e3 knemu 3aae|\é|:‘1§1r(|):|ﬁ. 3axucTy onlepaTopa, Lo BiAMOBIZATUMYTL yMOBaM

IIns EBponeiicbKNX KpaiH Tinbku BMKOPWUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig 6patu o ysaru
LLym BCi CKnafgoBi pobo4oro umkny, Taki ik 4ac, Komnm

PiBeHb WWyMy 3a WKanol A Yy TUMNOBOMY BUKOHaHHI IHCTPYMEHT ~ BAMKHEHO Ta Konu BIH - MouMHae
BUBHAYEHII BIANOBIAHO 10 ENBO745: NpaLyloBaTH Ha XOMOCTOMY XOAi Mifl Yac 3amnycky).

PiseHb 3BykoBoro Tucky (Lpa) : 72 ab (A)

BUKOPUCTOBYBATUCS ANSi NONEPEAHbOT OLiHKW BNAVBY.

3anexHo Big yMOB BMKOpUCTaHHS Bibpauis nig yac
dakTu4HoI poboTu iHCTpymMeHTa MoXe
BiJpPI3HATUCA Bif 3asiBNEHOro 3HaYeHHs BiGpalii.

ENH101-17
Moxv6ka (K) : 3 A5 (A) Tinbkn aAnsa kpaid €sponu
PiBeHb wymy nig yac pobotn moxe nepesuysatv 80 Ab (A). i i L.
KopucTyitTeca 3aco6amu 3axucTy criyxy Heknapauis npo BiANoBiAHICTE cTaHAapTam
ENG211-2 €C
BiGpauis Komnauisi Makita Haronowye Ha ToMmy, IO

3aranbHa BenuuunHa Bibpauii (Cyma TpbOX BeEKTOpIB),
BU3Ha4eHa 3rigHo 3 EN60745:
Pexwvm poboTu: wnicyBaHHS cTanesoro nucrta
Bi6pauisi (an) : 3,5 m/c?
MoxuGka (K): 1,5 m/c?

obnagHaHHs:

[Mo3HavyeHHsA obnagHaHHSA:

LnicdomawwmHa ans 3aBepLuansHoi 06pobku

Ne mopeni/Tun: BO3710,BO3711

BianoBiaae Takum €Bponencbkum flupektuBam:
2006/42/EC
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O6nagHaHHs  BUrOTOBMEHe  BiOMOBIOHO A0
cTaHgapTis abo cTaHAapTU30BaHUX AOKYMEHTIB:
EN60745
TexHiyHy iHdopmauio BignosigHo ao  2006/42/EC
MOXHa OTpuMaTu:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benbris

TaKnx

31.12.2013

Acywi dykans

HvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benbris

GEA010-1

3acTepexeHHs1 CTOCOBHO TeXHiku
6e3nekun npu poo6oTi 3

eneKkTponpunagammu
A YBATA! T[pouuTtante Yyci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku 6e3nekM Ta BcCi iHCTpPyKLUii.
HepoTpumaHHa [aHMX 3acTepexeHb Ta  iHCTPYKLii

MOXe NPU3BECTU 10 YPAKEHHS CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS!
noxexi Ta/abo ceprnosHunx Tpasm.

36epexiTb Yyci IHCTPYKUii 3 TexHiku

6e3nekn Ta ekcnnyaTauii Ha ManbyTHe.
GEB021-3

NONEPEOXEHHA NPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb Nig
YAC POBOTU 3I
LWnNieyBAJNIbHOKO MALLMHOIO

HIKONX HE CNiA Brpayat¥ nuWNbHOCTI Ta
po3cnabnioBaTUCA Npy KOPUCTYBaHHi BUpOGOM (Lo
npuxoauTbL MNpPW  4YacTOMy KOPUCTYBaHHi); cnig
3aBXAW CTPOro AOTPUMYBATUCA NpaBun Ge3neku
niA 4Yac BMKOPUCTaAHHA UbOro npuctpor. Y pasi
HebGe3neyHoro a6o HenpaBWUIIbBHOrO BUKOPUCTaHHA
uboro iHCTpyMeHTa MoOXHa 3A00yTU CepUo3HUX
nopaHeHb.
1. Cnia 3aBXAW opsraTtvM 3axMcHi okynsipu a6o
NiH3W. 3BUYalHi okynspu abo TemHi okynspi
Ana 3axucTty BiA coHuAa HE € 3axucHumu

OoKynsipamu.
2. MiyHo TpMMaWTe IHCTPYMEHT.
3. He 3anuwanTe iHCTPYMEHT MnpaLoYUM.

MpautoinTe 3 iIHCTPYMEHTOM TinbKW ToAi, Konun
TpUMMaeTe Moro B pyKax.
4. LUen iHCTpyMeHT He Mae rigpoisonsuii, Tomy
He cnif AoaaBaTu BOAM Ha NOBEpPXHIO AeTani.
5. Nig yac wnidyBaHHA 060B'sI3KOBO
NPOBITPIONTE NPUMILLIEHHSA.

41

6. [Oeski matepianu MalTb Yy CBOEMY cKnagi
TOKCUYHi XimiuHi pevyoBuHKU. ByabTe yBaxHi,
o6 3ano6irtu BAUXaHHA NWUIY Ta KOHTAKTIB 3i

wkipoto. [oTpumyiTecs npaBUn  TeXHiku
6e3nekn BUpoGHMKaA MaTepiany .
7. Nip yac wnihyBaHHA UUM IHCTPYMEHTOM

pesiknux BUpo6iB, ap6 Ta AepeBUHU MOXYTb
yTBOploBaTUCA  HeGe3neuHi pevyoBMHU 3
nunoM. Cnip kopucTyBaTucsl BignoBiAHUMM
3acob6amu 3axucTy opraHiB noguxy.

8. Mepea nouyatkom po6GoTuM nepeBipTe, LWO6
nigknagka He ©Oyna  TpicHyto  a6o
nowkoaXeHoto.  TpiwymHM abo  nonomka
MOXYTb NPU3BECTU A0 NOPAHEHHS.

3BEPIFAUTE LI BKA3IBKW.

AYBATA:

HEOOTPUMAHHA npaBun  TexHikm  6Ge3nekw,

HaBeAeHUX Y Ui iHCTPyKUii 3 ekcnnyaTauii, Moxe
NpU3BECTU [0 CEePMO3HOro TpaBMyBaHHS.



IHCTPYKLUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:

- [Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBIpPKOK CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHamTecs B TOMy, WO BiH
BUMKHEHWUI Ta BiAKMIOYEHU Big Mepexi.

Lisa BuMukaua

man.1
/\OBEPEXHO:
. Tepen BMUKaHHSAIM IHCTPYMEHTY Yy Mepexy

060B'I3kOBO  MEPEBIpPTE, YXM KHOMKA BKUMMUKaya
HOpManbHO CnpauboBye | nicns BiANyCKaHHS
NOBEPTAETLCS B MOMOXEHHSA "BUMKHEHO".
o6 BKNIOYUTU IHCTPYMEHT, NPOCTO HATUCHITH KHOMKY
BMMUKaya. LLo6 3ynuHWTYM - BigNyCTiTb KHOMKY BUMUKaYa.
[ina gosroTpuBanoi poboTy HAaTUCHITb KHOMKY BUMMKaYa,
nicnsi YOro HaTUCHITb KHOMKY dhikcaTopa.
LLlo6 3ynuHWTK iHCTPYMEHT i3 3achikcoBaHUM BUMUKaYeEM,
HaTUCHITb KHOMKY BUMMKa4a A0 KiHUS i BignycCTiTb ii.

KoniwaTko perynioBaHHs LUBUAKOCTI
Tinbku ana BO3711

man.2
/\OBEPEXHO:
. HKLLIO iHCprMeHT npoTArom TpwuBanoro vacy

6e3nepepBHO eKCNNyaTyeTbCA Ha HU3bKWIA LUBUAKOCTI,
MOTOp NMepeBaHTaXyeTbCs Ta NeperpiBaeTbCs.

. KoniwiaTko  perynioBaHHA  LIBMAKOCTI  MOXHa
noeeptatu Tinbku Big 1 oo 5 Ta Hasag. He
HamaravTecb MOBEPHYTW MOro cunoto 3a mexy 1
abo 5, 60 Lie MoXe 3namaTti AUCK PerynioBaHHs.

LBnakicTb iHCTpymMeHTa MoxHa perynioBatu Big 4000

no 11000 obepTiB 3a XBUIMHY, MOBEPHYBLIM AOWUCK

perynioBaHHSs WBMAKOCTI 3i Wwkanoto Big 1 go 5. binbwy

LUBMAKICTE MOXHA HanawiTyBaTW, MOBEPHYBLUM AWUCK Yy

HanpAMKy undpu 5; MeHLWy - MOBEpHyBLIW WOro A0

undbpy 1. Bigperynioiite HeobXiaHy LUBMAKICTb, LLO

Bignosigae Tuny pobit.

KOMMJIEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:
. [lepea TuM, $K LWOCb BCTAHOBMIOBATU Ha
{HCTPYMEHT, nepekoHanTecss B TOMYy, LWO BiH

BUMKHEHWUI Ta BiAKMIOYEHU Big Mepexi.

BcTaHOBNEeHHA a60 3HATTA HaXXO4a4yHoOro
nanepy

[ins cTaHAAPTHOrO HaXAa4yHoro nanepy 3 oTBOpaMu
(cTaHpapTHe o6nagHaHHsA):

man.3

HaTucHiTe Baxinb 3atucky (1 Ha ManioHKky) Ta,
YTPUMYKOUM MOFO B TakOMy TOMOXEHHI, MEpecyHbTe
y300BX IHCTPyMeHTa (2 Ha ManoHKy), i 3atuck byade
BiAnyLLeHo.
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BcraBTe kiHeub nanepy Mk 3aTUCKOM i Migknagkoto,
CYMICTUBLLW OTBOPYW B nanepi i3 oTBOpamun Ha nigknagui.
MoTim noBepHiTb BaxiNb 3aTUCKy B Mo4aTKoOBe
NOMOXEHHS, ANs Toro Wo6 Moro 3akpinuTy.

BianycTiTb iHWWIA BaXinb 3aTUCKY TakUM CamynM YMHOM.
Min 4ac nepecyBaHHA HaxgayHoro nanepy Ans
30epeXeHHs HaneXxHOro HatAry BCTaBTe Ta 3akpiniTe
HLWWIA Kpaw HaxkOa4yHOro nanepy MK iHLWWM 3aTUCKOM
Ta Migknagkow W MNOBEPHiTb Baxinb 3aTuCKy B
no4yaTKkoBe MOMOXEHHS.

o6 Butartn nanip, BignycTiTb 3aTUCK, SK OMWCaHO
BULLIE.

[Ons HaxaavHoro nanepy 6e3 oTBOpiB cTaHAAPTHOro
TUNYy (NPOAAETLCA Ha PUHKY):

man.4

HaTtucHitb Baxinb 3atucky 1 Ta, yTpuMMmylouM 1Horo B
TakoMy MOMOXEHHI, NepecyHbTe Y3A0BX IHCTPYMEHTa 2,
i 3aTnck Byae BMBINbHEHO.

BcraBTe kiHeub nanepy B 3aTUCK, BUPIBHSBLUM Kpai
nanepy Ta BWCTaBMBLUM iX nNapanenbHO CTOpPOHaM
ocHoBw. [10TiM NOBEPHITL BaXinb 3aTUCKy B novaTkoBe
NONOXEHHS, ANS TOro Wwob Noro 3akpinuTy.

BignycTiTh iHLWWIA Baxinb 3aTUCKY TakumM CaMUM YYHOM.
Mip  yYac nepecyBaHHA HaxgayHoro namnepy Ans
36epeeHHs HanexHoro Hatsary BCTaBTe Ta 3akpiniTb
HWMIA Kpal HaXKOa4YHOro nanepy MiX iHLWWM 3aTUCKOM
Ta nigKkNnagkol Ta MOBEPHiTb Baxinb 3aTUCKy B
noyYaTkoBe MOSOXKEHHS.

PoawmicTiTb nepcoposaHuii nver (nopatkoBa
NPUHANEXHICTb) Ha nanip TakMm YMHOM, o6 HanpsMHa
nepcopoBaHoro nucrta 6yna Ha OOHOMY PpiBHi  3i
CTOpoHaMu ocHOBW. MNOTiM HAaTUCHITL Ha NepdopoBaHMit
NUCT ANSA BUKOHAHHA OTBOPIB Y nanepi.

o6 ButArtv nanip, BignycTiTb 3aTUCK, SK OMWCaHO
BuLLe.

[AnA cTaHpapTHOro HaXAa4YHoro nanepy 3 Krewukoro
OCHOBOIO Ta NIMNY4KOIO 1 OTBOpaMM (AoaaTkoBa
NMPUHaNEeXHICTb):

/\OBEPEXHO:

. Cnig  3aBXAM BUMKOPWUCTOBYBATWM  CTaHOAPTHUI
HaXXOa4YHUA  nanip i3 KrewKkol OCHOBOW Ta
TIMMYYKOHO. 3abopoHeHo BMKOPWUCTOBYBaTH

HaXXJa4HUI nanip, LWo pyMHYETLCA Nif AIEt0 TUCKY.
man.5
3HiMiTb 3 HCTpyMeHTa nigknagky Ans CTaHgapHOro
HaXJa4yHoro namepy 3a  [JOMOMOIOK  BUKPYTKM.
BcTaHoBITb Ha iHCTPYMEHT nigknaky Ans HaxaadHoro
nanepy 3 KNnewikol OCHOBOI Ta JMMY4KOK 1 OTBOpaMu
(mopaTtkoBa NpuHanexHicTb). MiLHO 3aTArHiTb rBUHTK,
o6 3akpinuTy Nigknaaky.
man.6
YcyHbTe Becb Opyn abo CTOpOHHI maTtepiann 3
nigknagkv. 3akpinite nanip Ha nigknagui, cymicTVBLUK
OTBOpPM Ha nanepi 3 oTBOPaMu Ha nigknaaui.



man.7

/\OBEPEXHO:

. Mig yac 3HATTA NigKNagku yuinbHioBanbHe KinbLue
MOXe 3HATUCS 3 IHCTPYMEHTa. FAKLLO Le TpanuTbCs,
NOBEPHITb YLUiNbHIOBanNbHe KinbLue B novaTkoBe
NOSIOXKEHHS Ta BCTAHOBITb NiAKNaAKy.

Miwok ansa nuny (AoaaTkoBa NPUHaNEeXHicTb)

man.8

MpuvkpiniTe MiWOK ANa nuny Ao wTyuepa Ans nuny.
LWTyuep Ana nuny 3BYXEHWA Ha KiHui. BctaHosniowun
MIlWOK Ans numy, Moro cnig o yrnopa HacyHyTu Ha
WwTyuep Ans nuny, wob 3anobirtu noro cnafgaHHio nig
yac pobotu.

[Ons  oTpyUMaHHA  Hawninwwx  pesynbratiB  cnif
CMOPOXHIOBATU  MIIOK ~ AnNs  MNuAy, Konu  BiH
3aMoBHIOETLCS HAMOMOBUHY, 3nerka MocTykasLM HOro,
wo6 BuganuTu skomora GinbLue nuny.

BcTaHoBneHHs dinkTpa (AoaaTkoBa
NMPUHANEeXHICTb)

man.9

Jlorotun Ha KapTOHHIN pamui 1 NOroTUn Ha KOHTENHepi
Onst nuny noBuHHI 6yt Ha opHomy 6Goui. BcTaHoBiTb
inbTp, BCTABMSAOYM KAPTOHHY PamKy B Na3 Ha KOXHOMY
3 chikcaTopis.

man.10

Jlorotun Ha KapTOHHIN pamui 1 NoroTun Ha WTyuepi Ana
nuny NoBuHHI 6yTy Ha ogHoMy 6oui. BcTaHoBITh WTyLep
AN Nuny Ha KOHTeWHep Ana  nuny. BuiimaHHs
KOHTenHepa Ansa nuny i dinsTtpa.

man.11

BuTsrHiTh WTYLEp AnNs nuny HaTMcKaloum Ha ABa dikcatopu.

man.12

Buiimite  inbTp, cnodaTky — CTUCKAK4M  CTOPOHY
noroThna Ha MOro KapTOHHIN pamui, a MoTiM TArHy4n
KapTOHHY PpamKy AOHWM3Y, Tak Wob BuTArtM i 3
hikcaTopa KoHTelHepa Ansa nuny.

3ACTOCYBAHHA

Onepadis 3i wnicdysaHHA

man.13

/\OBEPEXHO:

. 3abopoHeHo 3anyckatu iHCTpYyMEHT 6e3
HaxgadyHoro nanepy. Lle moxe cepitosHo
MOLUKOANUTY MiAKNaaKy.

. He npuknapgante cuny [o  iHCTpyMeHTa.

HagmipHuiA TMCK MOXe 3HU3UTKM edEKTUBHICTb

3a4NCTKM, MOLIKOAMTU HaxkaayHuin nanip  abo

3MEHLUMTM TEPMiH CINyX0u iHCTPyMEHTa.
IHCTPYMEHT cnig TpyUMaTn MILUHO. YBIMKHITb iHCTPYMEHT
Ta 3axaiTb, AOKN BiH Habepe MOBHOI WBMAKOCTI. MNoTim
obepexHo nocTaBTe iHCTPYMEHT Ha MOBEpXHI0 AeTani.
Migknagky cnig yTpyMyBaTu ypiBeHb 3 AeTanmio Ta
3rierka HaTUCKaTu Ha iHCTPYMEHT.

TEXHIYHE OBCIYrOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:
- Nepeg UM, $K OMsHYTM iHCTpymMeHT, abo
BMKOHaTX PEMOHT, NepekoHamTecs, WO BiH

BVMKHEHWUI Ta BIAKMNIOYEHWA Big Mepexi.

APUMITKA:

. Hikonn He BuKOpWCTOBYWTE ra3omniH, GEeH3WH,
pospigXyBady, CnMpPT Ta nNogibHi pevoBuHU. Ix
BUKOPUCTaHHS MOXe NPU3BECTW [0 3MiHU KOMbopy,
nedopmaLii Ta NosiBU TPILLMUH.

Ona  Toro, wo6 nigTpumyBatn BE3MEKY Ta

HALIMHICTb, peMmoHT, Ornsig Ta 3aMiHy ByrifbHUX

wiTok, Gyab-sike iHWe TexHiyHe obcnyroByBaHHs abo

perynioBaHHS MaloTb BUKOHYBATK YNOBHOBAXEHI LIEHTpU
ob6cnyroByBaHHst "MakiTa", Ae BUKOPUCTOBYHOTBCS NnuLle
cTaHAapTHi 3anyacTuHu "Makita".

AOOOATKOBE MNMPUNAAAQA

/A\OBEPEXHO:
. Lle ocHaweHHa abo npunagas pekoMeH4oBaHo
ONS BUKOPUCTaHHSA 3 iHCTpyMeHTamun "Makita", wo

onucai B IHCTPyKLUii 3 ekcnnyaradii.
BnKopuCTaHHA SIKOrocb iHLIOTO OCHaLLeHHs abo
npunagas  Moxe  CHpUMMHUTU  TpaBMYBaHHS.

OcHalleHHst abo npunapas cnig BUKOpUCToByBaTh
nVWe  3a NPU3HaYeHHsIM.
Y pasi HeobxigHoCTi, oTpumatu gonomory B 6inblu
netanbHoMy 03HaNOMMEHHI 3 OCHaLLIEHHAM
3BepranTech Ao MicueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".
. HaxpgayHui nanip (i3 otBopamu)
. CtaHgapTHUA  HakgadHuii  nanip 3
OCHOBOIO Ta JUMYYKO
. MNepdopoBanHuii nucT
. Migknagka (nig HaxgadHui nanip 3 KINemnkow
OCHOBOIO Ta NUMYYKOLO)
. Migknagka (nig cTaHQapTHUA HaXkgadHui nanip 3
KNewKolo OCHOBOHO Ta NNMY4KOI0)
. Miwok ana nuny
. KoHTenHep ans nuny
. Qinetp
. LWnawHr

KINEenKot

NPUMITKA:

. [eski enemMeHTM CNUCKy MOXYTb BXOAUTM [0
KOMMIEKTY iHCTPYMEHTa sik CTaHAapTHe npunaaas.
BoHU MOXyYTb BiAPI3HATUCA 3anexHO Bif KpaiHu.
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